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LAKBERENDEZES

ULTRAMODERN
BARSZEKRENY

Lakasberendezési terveinkben altalaban két lehetéség kozott
valaszthatunk; alapanyagokat vesziink, és nekiallunk
a butorkészitésnek, vagy megvesszik a pénztarcanknak
és izléslinknek megfelel6 kész butort. Van azonban kdzbensé
megoldas is. Csak egyes butorelemeket vesziink meg - vagy akar
mar rendelkezéslinkre is allnak, csak eredeti funkciojukra
alkalmatlanok. Ezekbdl az alapelemekbdl aztan egy merében U,

kils6leg és

rendeltetésében

is atalakult

butort készitlnk.
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Bemutatott példank, egy modem barszekrény (A, B) is két meglévé szekrényre épiil, ame-
lyek kilon elénye volt, hogy elemeik oldhaté kitésekkel kapcsolodtak dssze, igy szerelésik és
atalakitasuk is kénnyebb volt. Természetesen az U funkci6hoz nem étalakitani kellett a régi
darabokat, hanem Uj - részben diszit§ - elemekkel kiegésziteni is. Ezeknek fontosabb a szere-
puk. mint elsé latasra gondoljuk, velik a bator egyéni, modem latvanyos. (Figyeljik meg a
valéban igényes készbutorokat is az apré részletek, diszit6elemek teszik széppé.) A két szek-
rényke alapfelépitése azonos. Egyformak az oldalfalak (1), az alap- és fed6lapok (3, 2) vala-
mint a hatfalak (4). A tovabbiakban viszont mar kildnb6z6en alakitottuk a két darabot. Az als6
rész (1) polcos rakodoéjat alacsonyabbra vettik, igy az ajtot (5) is kisebbre vagtuk. E folé két
fiokot (6) épitettiink be, melyek vezetdsinjeit a szétszerelt szekrénybe nem gond becsavarozni

(C). A fiokok homloklapja az egész butorral
azonos laminalt batorlapbdl, az oldalfalak ré-
tegelt lemezbdl, a fenéklap farostlemezbdl
késziilt. Ujak lettek a fiok- és ajtogombok,
amelyek ma mar 6riasi valasztékban kapha-
tok, és amelyekkel ,fel lehet dobni” egy régi
butort is.

A fels6 szekrény (1) atalakitasaval valik
az egész butor barszekrénnyé. Az eredeti aj-
tét fustszind tvegre cseréltik ki (7), a polco-
kat (8) pedig Uveglapra (E). Az lvegajtd ter-
mészetesen az alsé részen mar alkalmazott Gj
gombokat kapta. A fustszin(i Uveget a pant
furataival egyutt el kell készittetniink. Ha a
szekrényoldalba kerul6 pantszar fészke ré-
szére hengeres ajtépantmarot nincs médunk
legaldbb koélcsénkérni, akkor olyan péantot
valasszunk, amely csavarral régzithet6.

Ezutan afels6 rész disze kovetkezik. A te-
télap (esetinkben 480x474 mm méret()
anyaga 19 mm vastag butorlap (10), mig a
homloklemez (11) - kizarélag esztétikai
okokbol - 28 mm vastag legyen. (Nyers mé-
rete 460x120 mm, de a méretben és aforma-
ban is el lehet térni a bemutatottél.) Termé-
szetesen izlés dolga a 060 mm-es fagolyo is.
Akinek nem tetszik, hagyja el.

Az als6 és felsé rész kozé egy rekeszes
asztal kerult (I11). Ennek el6bb az elkészité-
sér6l, és csak azuztan a funkciéjarol irunk.
Anyaga a fels6 diszével megegyez8, 28 mm
vastag (Un. MT>F) pozdorja legyen. Nagyon
szép, ha az alat <s fed6lapot (12) az oldal-
falakkal (13) gérbe vagva illesztjuk ossze,
mert igy a nyers oldalél elt(inik. (Nehezebb
viszont az 6sszekapcsolasuk, és persze a gér-
be vagashoz is gép kell.) A hatfal (14) és az
elvalaszt6 lapok (15) anyaga is az el6bbi le-
gyen. A lapokat koldokcsapozassal erdsitsik
Ossze. A vastag anyagnal még a gérbe vagott
éleken sem gond a 08x50-es kdldokcsapok
elhelyezése (a 45°-0s letrésre mer6legesen).

A harom f6 elem &sszedllitasara két vari-
aciét is mutatunk. Ha a barszekrény mellett
inkdbb talaldéasztalkat, esetleg telefonasztal-
kat kivanunk kialakitani (A), akkor az als6 és
felsé elemeket fél szélességben eltolva rog-
zitsuk. ,Disztdmaszként” a 18-as és 17-es
elemeket vagjuk ki 28 mm vastag MDF lap-
bél. A vagott éleket élf6liazzuk, majd a ta-
maszokat kéldékcsapokkal régzitsik (D).

Ha ink&bb egy szlkségiréasztalra van igé-
nyiink (B) akkor alul alabunknak tébb helyet

kell hagyni. Az also6 és fels6
rész ennél a megoldasnal egy
vonalban fusson valamelyik
oldalon. A kitdmaszté (16)
alakja és nagysaga olyan le-
gyen, hogy labunk ne utkodz-
z6n bele. Mindkét megoldéas-
nal koldokcsapozast alkal-
mazzunk a harom elem
oOsszekapcsolasara, és a biz-
tonsag kedvéért barszekré-
nytinket legalabb két ponton
(a kozéps6 és a fels6 részt)
rogzitsiik a falhoz. A kozép-
s6 és a diszitéelemek szinva-
lasztasakor ne féljink az
élénk szinektsl. A fehér
szekrényoldalakhoz barmilyen szin illik, a falhoz és a tobbi
batorhoz viszont mar nem feltétlenil. Egy szinkombinacié
szines képeinken is tanulmanyozhato.
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KONYHA

KEPMERETU
FAUP. L .

A kis lakasok terlletét szamtalan lakberendezési 6Otlet segiti kihasznalni.

Az ilyen otthonok nagy tartaléka a falfelilet, melyre sokfele tarolo, tarto,

polc felszerelhetd. Ha jol valasztijuk meg az ilyen polcok helyét, forméajat,

szinét, amellett, hogy hasznalati targyaink praktikus tart6i, még mutatés
berendezési targyak is.

TANYERTARTO

A rusztikus tanyértartd (1) elkészitése
idedlis feladat olyan ezermester szamara,
akinek nincs nagy m(helye, de van néhany
barkéacsgépe (pl. dekopirfiirész, felsémarg,
furégép, csiszol6gép). A fiokos, polcos
tarté szépsége a gondos és aprélékos meg-
munkaléasban rejlik.

Az anyagjegyzékben megadott méretl
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feny6deszka anyagu elemek le-

szabaséaval kezdjiuk a tartd ké-

szitését. Az oldalak és az ives
vonalakkal diszitett homloklap

gorbéit papirlapon szerkesszik

meg a 2. dbra alapjan. A kérvo-

nalat kdzvetlenil a faanyagra is
atrajzolhatjuk. Dekopirf(irész-

szel vagjuk ki az alakzatokat. A

két oldalt egyszerre is kif(irészelhetjik,
vagy az egyiket sablonként hasznalhatjuk
a méasodik kivagasdhoz. A két oldal és a
homloklap az élek lecsiszolasat kovet6en
mar készen is lehetne. De az egész tartd
mutatésabb, ha az éleket profilmaréval
munkaljuk meg. A negyed kor keresztmet-
szet(i végigfutd hornyot az élbe ilyen pro-
fild maréfejjel munkéljuk, mindkét oldal-
rél végigmarva (3).

A polclapokba, melyre a tanyérok keril-
nek, marjunk ko6zépen végigfuté hornyot a
tanyérok megtamasztasara (4). A leesési-
ket gatlo ,korlat” léceit ugyancsak a ne-
gyed kor profild maréval munkaljuk meg.
Az 0sszeallitas lathatatlan lesz, ha az olda-
lakba fecskefark( horonymaroéval készit-
juk el a polclapokat befogad6 ,,sint” (5). A
polclapok végein, ugyancsak fecskefarkd
maréval megmunkalva, alakitsuk ki a ho-

ronyba ill6 csapot. A horony marasat az
oldalakba a hatoldal fel6l kezdjik, és min-
den polcnal az eltlsé éltél egységesen kb.
10-15 mm-nyire fejezzik be. A polcok
eliils6 végét a horony befejezé ivének
megfeleléen raspollyal kerekitsik le. Az
igy keletkezett sinbe hatulrél cslsztassuk
majd be a polcot (6).

A kisméret(i fiokokat az anyagjegyzék-
ben megadott nagysagu falapokbdl ragasz-
tassal és szegezéssel allitsuk éssze (7). A
tébbi deszkaélhez hasonlé médon, maras-
sal diszitett el6lapot ragasszuk a fiok do-
bozéra, esetleg a belsé oldal fel6l bettott
rovid szegekkel is erdsitsiik meg.

A tanyérok korlatléceit és a homlokla-
pot kdldokcsapokkal erdsitsik az oldalak
kozé. A polcok fecskefarkcsapos végeit
csusztassuk az oldallap megfelelé hornya-
iba. A fakotéseket ragasztoval is kenjuk



be. a felesleget azonnal toroljik le. Amig
aragasztas szarad, a két oldalt nagyméret(i
asztalosszoritékkal fogassuk 6ssze. A szo-
ritopofak ald helyezzink alatétlécet. A
feliletek finom atcsiszoldsa utén a tartot
péccal, l1azarral kenhetjuk be.

FUSZEREK TAROLOJA

Valamivel egyszer(bb kivitel(i és kevés-
bé diszes, emiatt nem is annyira munka-
igényes a fiokos fliszertartd polc (8) elké-
szitése. Kulénésen, ha a fiokokat is el-
hagyjuk. s csak kis vélaszfalakkal tagolt
rekeszeket alakitunk ki rajta. A darabokat
csapozas helyett facsavarokkal is Ossze-
szerelhetjuk, ha a csavarfejeket kikészi-
téskor tapasszal, majd festékréteggel fed-
juk el.

A képen lathat6 polc oldalai homordan
ivesek, emiatt a tet6lap és az als6 fidkre-
kesz mélyebb, mig a fliszeres tivegek pol-
cai keskenyebbek. Az egész polc anyaga
azonos vastagsagu feny6deszka lehet. A
fiokokat vékonyabb falemezbdl is készit-
hetjuk, akkor el6lapjukat kulon darabbél
ragasszuk fel.

A polc mérete a taroland6 fiiszertartok
nagysagatol, szdmatél, valamint a rendel-
kezésre &ll6 helytdl is fugg. A 800x600
mm-esen legalabb huisz iveg elfér. A fio-
kok 260x80 mm-esek. de kett6t is elhe-
lyezhetiink, méretiiket mindenképpen a
polc mérete hatdrozza meg. A két oldalt 40
mm széles lécek is 0sszekapcsoljak. Ezek
részben merevitik, részben diszitik is a kis
polcot. Az elemeket 6-8 mm &tmér6jd kol-
dokcsapokkal szinte lathatatlanul kapcsol-
hatjuk egymashoz.

El6szor a fiokok feletti lap als6 oldalara
csapozzuk ré a két fiokvalaszfalat. A pol-
cokat és a két oldalt 0sszekotd léceket
el6bb az egyik oldalhoz csapozzuk hozza.
A csapfuratok fardsakor minden olyan
elem mindkét végébe flarjunk csaplyuka-
kat. amely a két oldal kozé illeszkedik. Az
oldalakra a polcok furatai alapjan jel616-
tuskével jeldljuk ra a csapfuratok helyét.

Végul a beragasztézott csapokra ussik ra
a maésik polcoldalt is. Nehezékkel vagy
szoritokkal rogzitsiik a polcot, amig a ra-
gaszté meg nem szarad. Utoljara a fed6- és
az alaplapot csapozzuk a két oldal butijé-
hez. Ekkor fligg6leges iranyban szoritsuk
0ssze a kapcsol6dd részeket.

Csavarozzuk fel a fiokfogantylUkat, és
csUsztassuk helyiikre a fiokokat.

CERNAORSOK A FALON

Még egyszer(ibb feladat a fali cérnata-
rolé (9) elkészitése. De aki sokat és szive-
sen varr, annak nagy 6romet szerezhetiink
vele.

A varrocérnak, gépselymek, gomblyuk-
varrok rossz szokasa, hogy barhol taroljuk,
el6bb-utébb letekerednek, dsszegabalyod-
nak. Ez a tart6 talan kivétel lesz.

Két 470x43x21 mme-es oldala (a) kozé
kell ragasztani a 9 db léchél allé polcot
(b), melyek 450x38x9 mm-esek (10). A
hatlap (c) keményebb és szilardabb anyag-
b6l legyen, mint a hatlapként altaldban al-
kalmazott farostlemez. Jobb e célra a vé-
kony rétegelt lemez, melynek mérete
450x410 mm. Mind a kilenc darab méretre
vagott ,,polc” hatfalhoz keruil6 é1ét ugy csi-
szoljuk le, hogy felragasztva majd a viz-
szinteshez képest kb. 5 fokos szdgben a
hatlap felé lejtsenek. igy a cémaorsék nem
gurulhatnak le réluk. A hatlapot 6sszeélli-
tés el6tt fessiik be tetsz6leges szin(re,
majd a cématarték helyének bejeldlése
utén sorban ragasszuk fel a léceket. Mind-
egyik kis cémapolc végébe két-két lecsi-
pett fejl szeget vagy 1 mm &tmérgjd, 30
mm hosszU acélcsapot is (thetiink. A he-
lylket az oldallécre jel6ljik at, majd 0,8-as
faréval farjuk el6.

Ragasszuk fel a hatlapra a lécdarabokat,
majd el6bb az egyik, majd a masik oldalt
ragasszuk a tartéra. A cématart6t az oldal-
lécek fal fel6li oldalaba fart vakfurat segit-
ségével, csavarfejre akasztva szereljik a
falra.

s-t

ANYAGJEGYZEK

Db Megnevezés Méret (mm)
1 2 oldal 1030x200x18
2 2 polc 840x185x18
3 1 polc 840x160x18
4 1 polc 840x135x18
S 1 homloklap 840x180x18
6 3 fiokborftas 270x100x18
7 2 tamléc 820x18x18
8 6 fidk el6-, hatlap 250%95x5
9 6 Gokoldal 165x95x5
10 3 fenékiap 270x165x10

1995. mércius 3-5. kozott a Pet6fi Csarnok
masodszor ad otthont a Csinald Magad Kiallitasnak
és Vasarnak. A haromnapos rendezvény célja, hogy
ebben a kora tavaszi id6pontban egy helyen megtalal-
hatok és megvésarolhaték legyenek mindazon termé-
kek és eszkozok - kedvezményekkel és szaktanacs-
adassal -, amelyekre az embereknek hazuk, lakasuk,
kertjiik csinositasa, feldjitasa, gondozéasa vagy éppen
létrehozésa soran sziikségik lehet.

A kiallité cégek a kiallitas idején jelentds kedvezmé-
nyeket adnak, és a Minden jegy sorsjegy akcio kere-
tében 5-én, vasarnap este értékes nyeremények keril-
nek kisorsolasra.

A kidllitas naponta 10-19 dra kézott tart nyitva.

1995/2.
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SZAMITASTECHNIKA

Szamitdgép
a gyakorlatban

A szamitégép jelenleg

az a legmodernebb elektronikus eszkdz,
amit az ember - fuggetlentl attél,

hogy célszerl vagy nem - mindenre
és mindenhol hasznal. Annyira divatos,
hogy ha mar valami nem kapcsolodik
a szamitégéphez, az az altalanos
megitélés szerint eleve alacsonyabb
rend(i. A szamitégéppel egy olyan
eszkdz kerllt tomegesen forgalomba,
aminek a hasznalata

a gondolkodasmdédot kivétel nélkul
mindenhol megvaltoztatta.

Kiépités igény szerint

A szamitégép hatalmas uzlet, melynek célja a felhaszna-
16t a méregdraga gépek és a rajuk szabott gyari programok
zartsdga kozott tartani, és kihaszndalni az ismeretek hianya-
bél fakadoé korlatokat. A szamitégép ennél jéval sokoldalibb
eszkdz, mikodése és teljesit6képessége minden eddiginél
magasabbrendl. A legegyszer(ibbektdl az elképzelhetetle-
nil bonyolult dolgokig mindenre hasznéalhaté. Olcsé és kis
képekt6l a hatalmas halézatokig elemenként minden egyéni
elképzelést szolgalé szamitbgép megépithetd, és ami most
még hihetetlentil hangzik, a szamitégép otthon is 6sszerak-
hat6. Szandékosan nem elkészitést emlitek, mert egy gép
Osszedllitasdhoz kivétel nélkul a cstucstechnolégiaval gyar-
tott elemeket lehet hasznéalni. A szamitégépekbdl ki lehet
jonni” és ,be lehet menni”! A gépeket nemcsak a gyartok
kereskedelmi érdekeit szolgalé programok zartsagéban le-
het haszndalni. Minden ,6riletinket” meg tudjuk valésitani,
kihasznalva mindazon képességeiket, amikre jelenleg csak
a szamitogép elektronikaja képes.

6 USQ M feff 1995/2.

Cikksorozatunk elvezet addig, hogy ezt a ,bonyolult ma-
sinat”, a szamitégépet éppen olyan hétkdéznapi egyszeri-
séggel lehessen sok mindenre hasznalni, mint az eddig is-
mert elektronikus eszk6zok barmelyikét. Rengeteg ismeret-
len kifejezés, aramkor, kozottuk létesult kapcsolat stb.
latszatra bonyolult szévevényét tisztdzzuk gyakorlati egy-
szer(iséggel addig, hogy a szamitégép egyéni elképzelések
szerinti 6sszeallitdsa, és annak sokrétli hasznalata a lehetd
legkevesebb gonddal jarjon.

A szamitdgép egységei

Miért nevezték el ezt az eszkozt szamitégépnek, holott ir,
olvas, rajzol, zenél, folyamatokat iranyit, ellendriz sth. és
latszatra a legkevéshé szamol.

Az életben kevés olyasmi van, amit a matematika nyel-
vén ne lehetne megkozeliteni, leutdnozni, atalakitani. A leg-
egyszerlibb példa erre az elektromossag és a kettes szam-
rendszer kapcsolata, miszerint egy vezetéken vagy van fe-
szultség (és ennek az 1l-es sza&m), vagy nincs (és ennek a
O-4s szam felel meg). Egészen bonyolult halézatok ilyen
kétallapott feszultségviszonyai ezzel a két szammal, vagyis
a O-val és az l-essel, a 2-es szam hatvanyai szerinti érték-
sorba rendezve, egyszerli matematikai kifejezéssé alakit-
haték. A folyamat visszafelé is m(ikodik, tehat egy ilyen 2-
es szamrendszerld szamsornak megfelel6 feszlltségallapot,
egy erre alkalmas héalézatban, konnyliszerrel Iétrehozhat6.
Most gondoljuk el, hogy példaul egy adott elektromos halé-
zat szamokkéa atalakitott, lekérdezett allapotat a gép 6ssze-
hasonlitja egy olyan szamsorral, ami valamilyen masik alla-
potara illik a vizsgalt halézatnak. Ha eltérés mutatkozik, ak-
kor a gép ,intézkedik”, majd ismét ellendriz, utasit stb. A
gép tehat ,belil” valoban szdmol, matematikai miveleteket
hajt végre, méghozza rovid idén belul annyit, amennyi em-
beri léptékkel mérve fantasztikus mennyiség,

Egy szamitégépnek, azaz, hogy egy elektronikat egyalta-
lan annak lehessen nevezni, bizonyos kdvetelményeknek
kell megfelelnie. A kdvetelmények els6sorban a részegysé-
gek meglétét jelentik, azaz a gépnek a mikodéséhez feltét-
lenul szilkséges 0sszes aramkori részt tartalmaznia kell. A
mikddés alatt azt értem, hogy a gépen valamilyen szab-
vanyos rendszerprogram elindul. Azért sziikséges ezt kiilon
hangsulyozni, mert mint joval kés6bb latni fogjuk, egészen
egyszerl aramkorok is képesek ,szamitégépként” mikodni,
és csak a toredékét tartalmazzak azoknak az egységeknek,
amik a szamitégépekbe altaldban beépilnek.

Az &abra egy ma altalanosan hasznalt IBM vagy azzal
kompatibilis, azaz elvileg teljesen egyenértékli, un. PC,
Personal Computer, azaz személyi szadmitégép f6bb egysé-
gek szerinti felépitését mutatja. Az aramkoérdok ennél részle-
tesebb felbontasa egyelére nem sziukséges. Ahhoz, hogy
egy gépet az altalanos fogalmak szerinti sokoldald haszna-
latra, a kulonféle programok futtatdsahoz o6sszedllitsunk,
mondhatjuk azt is, hogy minimélisan ezek az egységek
sziukségesek. Egy szamitégép ennél egyszer(ibb is lehet és
sokkal bonyolultabbé is bévithetd. f

Részek és szerepik

A szamitégép legfontosabb egysége, tulajdonképpen ami
koré az egész gép kiépil, az ALAPLAP. Tobbrétegl nyom-
tatott aramkor( panel, ami a benne [év6 processzortdl fug-
gben tobbféle lehet. Az IBM gépek un. AT, azaz ADVAN-
CED TECHNOLOGY alaplapokra éptilnek. Példaul a 80286
tipusjelli processzorral az AT 286-0s, a 80386 és 80486
processzorokkal pedig az AT 386-0s az AT 486-0s gépek



dolgoznak. Az alapla-
pok lényegesebb elté-
rései a beépitett pro-
cesszor igényeit kdve-
tik. Eszerint tehat van
286-0s, 386-0s és
486-0s alaplap, és az
ezekre épithet6 gépek
tulajdonsagai és ké-
pességei a procesz-
szor miatt eltér6ek. A
386-0s gépek még
.elmennek”, de jelen-
leg korszerlinek mar
csak a 486-osokat le-
het nevezni.

A szamitégépipar-
ban olyan gyors a
fejlédés, hogy szinte
naponta jonnek a ki-
sebb-nagyobb valtoz-
tatassal piacra dobott
tipusok.

Ezt az Uzlet diktalta
temp6t nem lehet és
sokszor nem is sza-
bad kovetni.

Az alaplap tartal-
mazza tehat a szami-
togép ,lelkét” a pro-
cesszort. A CPU,
vagyis a CENTRAL
PROCESSING UNIT
a szamitogép kodzpon-
ti processzoregysége.

A PROCESSZOR
nagy bonyolultsagu
integralt aramkoroket
tartalmazé kicsi szilici-
um lap, ami ebben az
esetben a szamitégép kozponti egysége. Ez vezérli a prog-
ramok végrehajtaséat, vezérlgjelek, memoriacimek’, adatok
kildésével és vételével, valamint az ezekhez tartozé
matematikai miveletek elvégzésével iranyitia a szamito-
gépet.

A CPU-n kivil a szamitégépben tébb processzor is talal-
hatd, ezek azonban a kdzpontival egyittm(ikédve csak va-
lamilyen részfeladatot latnak el. llyen processzor mukodik
pl. a billenty(izetben is. A processzorokrél természetesen
tobbet kell tudni, de ezekrdl majd késébb.

Az alaplapon talalhaté6 az a MEMORIA, ill. azok a memo-
ridk, amik a gép szempontjabdl a legfontosabbak. A memo-
ria egy olyan belsd adattarolo, amit a gép mikddése koz-
ben allandéan haszndl. Az alaplap kétféle memoriat tartal-
maz, a RAM-ot és ROM-ot. A RAM, azaz a RANDOM
ACCESS MEMORY barmikor fuggetlendl, részleteiben is
elérhetd, szabadon irhaté és olvashaté tarolékbdl allé me-
moria. A tartalma a programokkal médosithat6, a benne ta-
rolt adatok a gép kikapcsolasaval elvesznek. A ROM, azaz
a READ ONLY MEMORY tartalma fix, és emiatt csak olvas-
haté6 memoria. Allandéra beirt adatokat tartalmaz, amiket a
programok nem modosithatnak. A benne tarolt adatok a
gép kikapcsolasaval nem vesznek el.

A RAM tarterilet az alaplapon kisebb-nagyobb befogadd-
képességli egységekkel bévithetd, van azonban egy mini-
mum, ami alatt a gép miikédésében zavarok lépnek fel. Pél-
daul a RAM nagysaga korlatozhatja a gépen futtathato
programokat. A ROM nagysaga ellenben alaplap- és rész-
ben processzorfligg6. A ROM-nak pl. szerepe van a szami-
tégép un. ,hideg” inditadsandl, vagyis akkor, amikor a gépet
bekapcsoljuk. Ekkor a ROM-ban fixen beirt processzoruta-
sitasok hatdsara a RAM-ba toltédik a gép elindulasédhoz
szukséges rendszerprogram an. rezidens része.

Az alaplapon talalhatok mindazok a csatlakozok, amikkel
a tobbi egység nyomtatott aramkdrei, kartyai vagy a kabelei
a rendszerhez kapcsolédnak.

Mocsary Gabor

Faipari Kereskedelmi
és Szolgaltatdé Kft.

Furnérozott faforgacslapok,
batoralkatrészek gyartasa,
forgalmazasa

Méretre vagas

Vasalhato élfurnérok
forgalmazasa

Cétergon Kift.

1139 Budapest, Vaci ut 81-85.
Telefon: 270-2313
TelL/fax: 120-8638
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GYEREKEKNEK

1e6. A FABOL |
FABAUOTT KIRALYFI

Bizonyara sokan megnéztétek mar Walt Disney legutébbi rajzfiimjét,
az Oroszlankiralyt, s kedves figurait éppen Uugy megszerettétek, mint annak idején
Aladdint vagy a b6beszéd(l dzsinnt. A rajzfiimes figurdkat altalaban készen is meg
lehet vasarolni, &m az Ggyeskezlieknek valoszinlleg 6romet okoz, ha Uj kedvenceit
sajatkez(iig probalja meg elkésziteni. Lombflirészelési gyakorlatként kivaghattok
pl. egy olyan oroszlanfigurat, amelynek labai mozgathaték, s sdrénye is majdnem
igazi (cimkép). Rajzaink alapjan ez a feladat nem is olyan nehéz.

Méretek és anyagok

A ,fenséges urfi" testének kialakita-
sédhoz lehetéleg srld erezetli feny6fat
valasszatok. A fadarabok méretét csak
a figura nagysdganak megvalasztasa
utdn lehet majd meghatarozni, ezért
els6ként azt dontsétek el, hogy mek-
kora is legyen az oroszlan. A testré-
szek kdzul a torzset vegyétek alapul,
majd négyzethalé vagy fényméasolo-
gép segitségével nagyitsatok a kivant
méretlire. A nagyobb figura masszi-
vabb, de tobb munkatok lesz vele, mig
a kisebb tdn kecsesebb, &m nehezebb
a kimunkaladsa, s a figura labai sérulé-
kenyek.

Ha tehat mar felnagyitottatok a raj-
zot (1), keressetek a test hosszanak
1/4-ével azonos vastagsagu fadara-
bot. Ha a szikséges anyag netan vas-
tagabb lenne 20 mm-nél, akkor két
megfelel6 vastagsdglu anyagot ra-
gasszatok el6bb 6ssze, s majd ebbdl
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vagjatok ki a vastagabb testforméat. Az
allat labaihoz pedig a test vastagsaga-
nak 1/4-ével azonos vastagsagu fa-
anyagra lesz szikség. Ha ez a méret
5, vagy ennél is kisebb, akkor e dara-
bot rétegelt lemezbd6l vagjatok ki. Te-
hat miutdn az anyagokat 6sszegyljtot-
tétek, s szikség esetén Ossze is ra-
gasztottatok, a felnagyitott rajz alapjan
a kulonféle testrészek kontarjat kar-
bonpapir (indigé) segitségével méasol-
jatok at a faanyagok feluletére. Vigyaz-
zatok, mert az oroszlan héatsé és els6
labai nem azonos alaktak. A felerfsi-
tésikhoz majd szukséges forgéas-, s
egyben felerésitési pontok helyét se
felejtsétek el a testrészeken bejeldlni.

Kivagas, nagyolas

Az el6rajzolt elemeket lombflirész-
szel flirészeljétek ki, vagy a nagyobb
gyakorlattal birok, felnétt felugyelete

mellett gépi lyukflirésszel is kivaghat-
jak. Ez f6ként a test-, a sdrény-, és a
fej idomok kivAgasahoz célszerl szer-
szam.

A lombflirésszel ugyanis elég nehéz
a vastagabb anyagokat az alapra me-
r6legesen kivagni. A labakat pedig -
feltéve hogy rétegelt lemezb6l kell ki-
vagnotok - esetenként parosaval is ki-
flirészelhetitek. E célra a lombflirész
kitin6en megfelel. Az 5 mm-nél vasta-
gabb anyagokb6l készilé darabokat
azonban nem érdemes parosaval ki-
vagni, mert megneheziti a munkat. Ku-
I6n-kilon kénnyebb kévetni az alkatré-
szek kontirvonalat.

Miutdn az 6sszes alkatrészt kivagta-
tok, készitsétek el a labak furatat. A
lyukak méretét a szeghez vagy a vé-
konyabb, 2,5x15-06s sullyesztettfeji fa-
csavarok szardhoz igazodva valassza-
tok meg.

A labakat erésitsétek a test megfele-
16 pontjaira, majd kdvetkezhet a testré-
szek nagyolé formalasa.

El6bb az éleket kerekitsétek le dur-



va csiszol6papirral, majd a test dom-
borulatainak fokozottabb kimunk&alasa-
val folytassatok.

FIGYELEM! A labak kérul csak
modjaval csiszoljatok, azoknak felil
csak a kulsd élét, majd az alsé labsza-
rakat igyekezzetek hengeresre csi-
szolni. A mancsokat pedig féldombo-
rara alakitsatok.

Az oroszlan testének kinagyolasa
utdn kovetkezhet a fej. A sorényt alko-
t6 szabalytalan alak( korongot fliré-
szeljétek ki, majd lombflirésszel vagja-
tok ki a fej oldals6 nézeti alakjat (2) is.
A sorény élét kerekitsétek le faras-
pollyal, majd farjatok bele sdrin 2,5
mm-es vakfuratokat. Ezek legfeljebb 3
mm mélyek legyenek. A sdrényt k6zé-
pen egy szeggel vagy az anyagba s i I-
lyesztett vékony facsavarral rogzitsé-
tek a torzs nyakrészére, foléje meg pil-
lanatragasztoval erésitsétek fel a fejet.
Elmozdulds ellen cellux ragszalaggal
lefogva biztositsatok.

Ha a ragaszt6 mar teljesen megko-
tott, éles vésobvel, csiszolépapirral pré-
baljatok meg kialakitani az oroszlan
jellegzetes fejformajat.

Sorényezeés
és utdéfinomitasok

A soOrényt valoszerlivé is tehetitek,
ha vastagabb sodrott zsinegbdl kis da-
rabokat vagtok le, végiket pillanatra-
gasztéoval megkeményititek, majd ma-
sik végukdn a sodratot kibontva szala-
ikat kifésulitek.

E kis ,pamacsokat” most egymas
utdn ragasszatok a fej mogotti fako-
rong furataiba, s miutdn a zsinegda-
rabkdk mar a fészkiukbe szilardultak,
féslivel 6vatosan fogjatok hozza a so6-
rény fazonigazitdsdhoz. A zsinegsza-
rakat el6bb fésuljétek ki, majd kissé
0sszeborzolva alakitsatok ki a tomott
sorényt. Ha néhol hosszu lenne a bo-
zontkorona, a felesleges ,tincseket”
éles olléval nyugodtan vagdossatok le.

A farkat vastagabb sodort zsinegb6l
készitsétek el. A zsineg végét Ferro-
bond-dal bekenve ragasszatok zsakfu-
ratba. A zsineget, masik végétdl 6-10
mm-re, vékony varr6fonallal lekdtve
mar felbonthatjatok, s kialakithatjatok
az oroszlanfarok jellegzetes bojtjat is
@).
Az Aallatfigura most mar csak egy
alapos, de kelléen finom alapcsiszo-
last igényel, s fellletét esetleg egy
vagy két rétegben be is lakkozhatjatok.
Arra tgyeljetek, hogy a lakk ne gatolja
majd a labak és fejrész mozgatasat. A
kis a&llatfigura labai, feje kiulonb6z6
helyzetbe allithatd. - BA -

MADZAGOS

KERETEK

Szinte minden gyerek - kicsi és nagyobb is
- szives-0romest rajzol. Alkotasaik kdzel sem

remekm(ivek, &m akadhat kozottik néhany igazan

kifejez6, jo! sikerult rajz is. Ha mint alkotok

szeretnének vele biiszkélkedni - diszitsétek vele
a szobatok falat. Viszont csak ugy, keret nélkul
még a legjobb rajz sem hat képszeriien. S mivel

a keret sokba kerul, tobbnyire ragszalaggal vagy gombostlvel felergsitve kerdl
a falra a ml. Az ,alkoték” azonban a keret problémajat is megoldhatjak, csak
vastagabb kartonra és egy gombolyag zsinegre (spargara) van hozza sziikség.

A vastag kb. 2-3 mm vastag kartonbol készitsétek el a kép nagysdgahoz igazodo,
de annal 20-20 mm-rel kisebb ablakot, majd ehhez oldalanként adjatok hozza 50-60
mm-nyit. A kartondarabot természetesen éles késsel, svonalzé segitségével vagjatok
alakra. Ha a képnyilas kivagasaval nem boldogulnatok, kérjetek sziiléitektdl segitsé-

get. Ez a kivagott karton lesz a keret alapja.

Kovetkezd lépésben a karton feliiletét tobb helyen kenjétek be csikozasszer(ien
papirragasztéval. Kozepes vastagsagu kenderzsineggel, a szalakat szorosan egymas
mellé illesztve vonjatok be a kartont. EI6bb a két hosszanti oldalt fedjétek le a

kartonra nem tul szorosan tekert zsineggel (1),

majd a rovidebb keretrészeket az
el6z6kre merélegesen felcsévélttel.
A széalakat soronként j6 er6sen a
ragasztoba nyomva rogzitsétek a
helyiikre.

Mivel a sarkokon kétrétegli a
zsinegeit boritas, hasonlé, de sok-
kal vékonyabbra sodort, azonos
anyagu fonallal, keresztiranyd hur-
kokkal rogzitsétek a keretboritast.
Végul ahosszabb oldalak kdzepére
is tekerjetek fel egy-egy rogzit6-
szalagként és diszként is szolgéald
fonalkdteget (2).

A kartonbol kiszabott keretet
azonban mas maédon is ,bemadza-
golhatjatok”. A keretrészeket most
a hosszukra keresztben feltekert
zsineggel fedjétek le. A végeket ra-
gasztoszalaggal rogzitsétek a keret-
lap héatoldalara (3). A sarkokon igy
nem lesz zsineg, ezért ezeket a
fellleteket Ontapadd tapétabol ki-
vagott korongokra spiralisan fel-
csavart diszit6 tarcsakkal (4) fedjé-
tek le. E korongok atméréje némi-
leg nagyobb is lehet, mint a keret
szabadon maradt négyzetei.

Ha a zsineg esetleg til merev
lenne a korongok kozepének kiala-
kithsahoz, akkor a zsineg egy ré-
szét kissé nedvesitsétek be, s a kész
diszt két falap kézé szoritva hagy-
jatok jol kiszaradni.

A kész zsinegkorongokat ra-
gasszatok a keret sarkaiba. A ko-
rongokon tulnyulé sarkokat éles ol-
l6val vagjatok le. A keret hatolda-
lara ragasszatok még egy kisebb
kartonkeretet, amelynek képablaka

legalabb 15-20 mm-rel nagyobb a kereténél, sigy mar a kép is a keretbe ragaszthato.

Sajat készitésl képkereteitekre a hatoldal fel6l

ragasszatok egy 6sszehurkoltan le-

csomozott képakasztét. A képkeretet a falba ferdén bevert gombostii is megtartja.
Az ilyen keretek igen olcsok, sjol illenek a szobatokba és a sajat rajzaitokhoz is.

-0 S -
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LAKBERENDEZES

FELUJITOTT

A lakas legforgalmasabb helyisége,

az el6szoba altalaban elég kis
alapteruletd, emiatt sok bdator nem fér el
benne. Kilondsebb anyagi raforditas

nélkil az amugy is idészerl festés

alkalmaval érdemes modernizalni,
atalakitani. Egy keskeny sarkdban elfér
a praktikus rakoddasztal, melyen meg

a telefon is helyet kaphat, s melynek
egyetlen cs6laba esernyGtartd is. Ha még
tovabbi atalakitasra is lehet6ség van,

a lectartdkra szerelt vékony falemez

almennyezet, a takarékos vilagitast ado

hagyomanyos fénycsdveket takarva

az el6szobat egeszen més o6sszhatdsuva

iMMsl
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valtoztatja.

ANYAGJIEGYZEK
Megnevezés

fenéklap
hatfal
oldal
mianyag csé

csap

Ko,

A z esernyd@tartdés ra-
kodéasztal 19 mm
vastag furnérozott
pozdorjalapbél készul. Az
elemek kivagasakor nélku-
lI6zhetetlen a dekopirflirész.
Més flirészre nem lesz
szukség, ha az anyagjegy-
zék méretei alapjan a dara-
bokat a véasarlaskor lesza-
batjuk. A Kkett6s asztallap
(koztuk tarolépolc van) elul-
s6 sarkainak lekerekitésé-
hez, a vastag mlanyag csé
helyének és az ernyGtartd
zarb6lapjanak kivagasahoz
kell a dekopirflirész.

Méret (mm)
1600x450x19
1600x120x19
460x120x19
0160x480
06x160



kb. fél m-es PVC
lefoly6csé  darab-
hoz akar mint hulla-
dékhoz is hozzajuthatunk.
Ahhoz, hogy pontosan és
egyenesen flirészelhessiik
méretre, ragassszunk ra
korben egy egyenes szél(
kartonpapir csikot (A). A fi-
részelés vonalaban levagas
utan a sorjat csiszoljuk le. A
cs6hossz  felénél  farjunk
két-két 6 mm atméréji lyu-
kat a csépalaston at (B)
ugy, hogy a 160 mm hosszu
06-o0s radbdl 4-4 cm-nyi le-
gyen a csovon kivil. Azaz a
rid a kor keresztmetszet kb.
8 cm-es, parhuzamos sze-
I6inek vonalaban helyez-
kedjen el.

A

Grészeljuk le az

asztallapok sar-

kadbol a feles-
leget. Ehhez a vagéasvo-
nalat pontosan szer-
kesszik meg és
korzével rajzoljuk elg. A
negyed korivet csiszol-
juk tokéletesen simara,
és toretlen ivire. Ezutan

vagjuk ki a csé helyét a

két lapbal.

A korlapot furatbdl in-
dulva flirészeljuk, s ha
keskeny pengével va-
gunk, pontosan a kor
mentén haladva, a kies6
darab a cs6 fenéklapja
lehet. A masik darabot a
cs6 festésekor ideigle-
nesen felhasznéalhatjuk.
A kivagott korlapot is csi-
szoljuk le, belsé fellletét
vastag és er6s PVC-foli-
aval boritsuk be (C).
Mindkét lapba kozépre
Uissiink szeget, a fenék-
lapot alkoté bevont tar-
csat kétalkotés m(igyan-
ta ragasztéval ragasz-
sz(ik a csébe. A belsé
oldal feldl toltsik ki a
cs6fal és a tarcsa kozotti
esetleges rést szilikon-
gumi témitémasszaval.
A cs6 két végét a sze-
geknél fogva tamasszuk
két lécre, s a szeg mint
csap korul forgatva fes-
suk be a csovet. El6bb
j6l tapad6 alapozéfes-
tékkel, majd masodik ré-
tegként fényes feliiletet
eredményez6, élénk szi-
ni akrillakkal (D). Amig
a festék szarad, az asz-
tal fa alkatrészeinek felii-
letét és az éleket csi-
szoljuk le (B).

Portalanitas utan az
éleket  furnércsikokkal
fedjuk be. E mivelet so-
ran a lap élét és a fur-
nérboritast is kenjuk be
ragasztéval. Papircsikon
keresztil, gyapju/selyem
vasaldsahoz  beéllitott
héfoku vasaloval erétel-

jesen, egyenletesen nyom-
juk a szegélyt a falap élére.
Szaradas utan az élboritast
is finoman csiszoljuk at,
majd a furnércsik esetleg ki-
allé élét is koptassuk le,
egész kis mértékben az éle-
ket torjuk le.

A falra csavarokkal erdsi-
tendd hatlaphoz ragasszuk
hozza a két rovid oldalt, e
keretet pedig ragasszuk a
két lap kozé. A kés6bb nem
latsz6 helyeken a ragasz-
tast facsavarokkal is er@sit-
suk meg.

A falhoz kerll6 hatlap fe-
161 hajtsunk be 3-3 db facsa-
vart a két oldallap élébe, va-
lamint az asztal alsé lapjan
at alulrél a keretbe. Termé-

szetesen a beragaszto-
zott éleket-lapokat a ra-
gasztd kotéseig pillanat-

szoritokkal préseljik
ossze (P.

Az dsszedllitott asztalt
legalabb két rétegben

kenjuk be szines lazuar-
ral. Az els6 réteget kis-
mértékben (kb. 10% hi-
gitéval) higitsuk, a maso-
dikat mar ne.

llessziik a befestett
PVC-csovet alulrol a két
lap kivdgasaba, majd a
két fémcsapot dugjuk at
a cs6 furatain (G).

Allitsuk vizszintesre a
még csak egy cs6laban
.all6” rakodbasztalt, s je-
I6ljuk meg a falon a fel-
er@sit6 furatok helyét. A
hatlapot kett6, a rovid ol-
dalt egy csavarral fogas-

suk a falhoz.
H nagy belma-
gassagu az
el6szoba, baratsagosab-
ba valk a falemez al-
mennyezettel. Kb. 80
cm-enként elhelyezett,
élukre allitott 1éc merevi-
téssel, 4 mm-es rétegelt
lemezbdl konnyd, kell6-
en szilard szerkezetet al-
lithatunk 6ssze.
A kb. 200x100 cm-es
lapok sulya merevitéssel
egyutt 10 kg kordli. A

a keskeny és

maradék mianyag cs6é 100-
150 mm hosszi darabjai
szamara vagjunk a falemez-
be nyilasokat ugy, hogy ta-
volsaguk egy hosszi fény-
csének kb. fele legyen.

Az asztal labaval (az
esernyGtartéval) azonos
szinre festett csodarabokat
ragasszuk az almennyezet
kivagasaiba.

Az alacsony, hengeres
Jampaerny6k” a fénycsé fé-
nyét a helyiségbe iranyitjak.

Ha az almennyezet szin-
Osszedllitasa egyezik a lera-
kbéasztaléval, s az ajtét, a
szegélyléceket stb. is ezek-
kel harmonizal6é szinre ma-
zoljuk, egyittesen az el6-
szobanak Uj arculatot ad-
nak. - st-
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LAKBERENDEZES

FELUJITOTT

A lakas legforgalmasabb helyisége,

az el6szoba altalaban elég kis

alapteruletd, emiatt sok bdator nem fér el
benne. Kilondsebb anyagi raforditas
nélkil az amugy is idészerl festés

alkalmaval érdemes modernizalni,

atalakitani. Egy keskeny sarkdban elfer
a praktikus rakodoasztal, melyen még
a telefon is helyet kaphat, s melynek

egyetlen cs6laba esernyoOtartd is. Ha meg
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tovabbi atalakitasra is lehet6ség van,

a lectartokra szerelt vékony falemez
almennyezet, a takarekos vilagitast ado
hagyomanyos fénycsdveket takarva

az elészobat egészen mas 0sszhatadsuva

valtoztatja.

ANYAGIEGYZEK
Megnevezés

fenéklap
hatfal
oldal
manyag csé

csap

11 w 1111wnwBum Taunun¥l

f

y 4
esernydtartés ra-
oddasztal 19 mm
astag furnérozott

pozdorjalapbél késziul. Az
elemek kivagasakor nélki-
lI6zhetetlen a dekopirflirész.
Mé&s flirészre nem lesz
szukség, ha az anyagjegy-
zék méretei alapjan a dara-
bokat a véasarlaskor lesza-
batjuk. A kettés asztallap
(koztuk tarolépolc van) elil-
s6 sarkainak lekerekitésé-
hez, a vastag mianyag cs6
helyének és az erny6tartd
zarolapjanak kivagasahoz
kell a dekopirfirész.

Méret (mm)
1600x450x19
1600x120x19
460x120x19
0160x480
06x160
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kb. fél m-es PVC
lefoly6cs6é  darab-
hoz akar mint hulla-
dékhoz is hozzajuthatunk.
Ahhoz, hogy pontosan és
egyenesen flirészelhessiik
méretre, ragassszunk ra
koérben egy egyenes széli
kartonpapir csikot (A). A fi-
részelés vonalaban levagas
utan a sorjat csiszoljuk le. A
cs6hossz  felénél farjunk
két-két 6 mm atmérsji lyu-
kat a csOpalaston at (B)
agy, hogy a 160 mm hosszu
06-0s rudbdl 4-4 cm-nyi le-
gyen a csovon kivil. Azaz a
rad a kor keresztmetszet kb.
8 cm-es, parhuzamos sze-
I6inek vonalaban helyez-
kedjen el.

A

Girészeljuk le az
F asztallapok sar-
kadbol a feles-
leget. Ehhez a vagéasvo-
nalat pontosan szer-
kessziik meg és

korzével rajzoljuk els. A
negyed korivet csiszol-
juk tokéletesen simara,
és toretlen iviire. Ezutan
vagjuk ki a cs6 helyét a
két lapbal.

A korlapot furatbdl in-
dulva flrészeljik, s ha
keskeny pengével va-
gunk, pontosan a kor
mentén haladva, a kies6
darab a cs6 fenéklapja
lehet. A mésik darabot a
cs6 festésekor ideigle-
nesen felhasznalhatjuk.
A kivagott korlapot is csi-
szoljuk le, belsé feliletét
vastag és er6s PVC-fdli-
aval boritsuk be (C).
Mindkét lapba kozépre
Usslink szeget, a fenék-
lapot alkot6 bevont tar-
cséat kétalkotés mligyan-
ta ragasztoval ragasz-
szlik a cs6be. A bels6
oldal fel6l toltsuk ki a
cs6fal és atarcsa kozotti
esetleges rést szilikon-
gumi tomitérmasszaval.
A cs6 két végét a sze-
geknél fogva tamasszuk
két lécre, s a szeg mint
csap korul forgatva fes-
stk be a csovet. Elébb
jol tapadd alapozoéfes-
tékkel, majd masodik ré-
tegként fényes fellletet
eredményezd, élénk szi-
nG akrillakkal (D). Amig
a festék szarad, az asz-
tal fa alkatrészeinek feli-
letét és az éleket csi-
szoljuk le (E).

Portalanitdas utan az
éleket  furnércsikokkal
fedjik be. E miivelet so-
ran a lap élét és a fur-
nérboritast is kenjik be
ragasztéval. Papircsikon
keresztil, gyapju/selyem
vasalasadhoz  beallitott
héfoka vasaléval er6tel-
jesen, egyenletesen nyom-
juk a szegélyt a falap élére.
Széradas utan az élboritast
is finoman csiszoljuk at,
majd a furnércsik esetleg ki-
allé élét is koptassuk le,
egész kis mértékben az éle-
ket torjuk le.

A falra csavarokkal erési-
tend6 hatlaphoz ragasszuk
hozza a két rovid oldalt, e
keretet pedig ragasszuk a
két lap kozé. A kés6bb nem
latsz6 helyeken a ragasz-
tast facsavarokkal is er@sit-
suk meg.

A falhoz kerul6 hatlap fe-
16l hajtsunk be 3-3 db facsa-
vart a két oldallap élébe, va-
lamint az asztal alsé lapjan
at alulrél a keretbe. Termé-

*

szetesen a beragaszté-
zott éleket-lapokat a ra-
gaszté kotéséig pillanat-
szoritokkal préseljik
Ossze (F).

Az osszedllitott asztalt
legaldbb két rétegben
kenjik be szines lazur-
ral. Az els6 réteget kis-
mértékben (kb. 10% hi-
gitéval) higitsuk, a méaso-
dikat mar ne.

lllesszik a befestett
PVC-csovet alulrdl a két
lap kivagasaba, majd a
két fémcsapot dugjuk at
a cs6 furatain (G).

Allitsuk vizszintesre a
még csak egy cs6laban
,allé” rakodoasztalt, s je-
16ljuk meg a falon a fel-
er@sité furatok helyét. A
héatlapot kett6, a rovid ol-
dalt egy csavarral fogas-

suk a falhoz.
H nagy belma-
gassagu az
el6szoba, baratsagosab-
ba vélik a falemez Aal-
mennyezettel. Kb. 80
cm-enként elhelyezett,
élukre allitott léc merevi-
téssel, 4 mm-es rétegelt
lemezbdl konnyd, kell6-
en szilard szerkezetet al-
lithatunk dssze.
A kb. 200x100 cm-es
lapok sulya merevitéssel
egyutt 10 kg kordli. A

a keskeny és

maradék mianyag cs6 100-
150 mm hossz( darabjai
szamara vagjunk a falemez-
be nyilasokat ugy, hogy téa-
volsaguk egy hosszl fény-
csének kb. fele legyen.

Az asztal labaval (az
esernyGtartoval) azonos
szinre festett csodarabokat
ragasszuk az almennyezet
kivagasaiba.

Az alacsony, hengeres
Jampaerny6k” a fénycs6 fé-
nyét a helyiségbe iranyitjak.

Ha az almennyezet szin-
Osszedllitasa egyezik a lera-
kbasztaléval, s az ajtét, a
szegélyléceket sth. is ezek-
kel harmonizal6é szinre ma-
zoljuk, egylttesen az el6-
szobanak (j arculatot ad-
nak. - Sst-
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NOKNEK

Bali szezonra

FILLERES
FUGGOK

Ha kulféldén jarunk, altaldban sirl a programunk, s érthet6 médon az idegen orszagok pénzét csak annyiban méltatjuk figyelemre,

hogy mire telik bel6le, mire nem. Vasarlaskor sietve fizetlink, a visszajaré aprépénzt szinte szdmolatlanul tessziik a pénztarcankba.

Hazatérve mar tobb idénk van. s emléktargyaink rendezgetése sordn érdemes alaposabban megvizsgalni a hazahozott kulfoldi

pénzérméket is. Kozottik ugyanis szdmos finom rajzd, érdekes motivumokkal, portrékkal diszitettre bukkanhatunk. Az ilyen

kulénlegesebbnek mondhaté érméket érdemes kivalogatni, mert bel6lik esetenként akar egyedi bizsuékszereket is készithetiink.
De nemcsak ilyenekbdl, hanem pl. a tengerparton gyd(jtott
kulénleges apré kagyl6kbol, csigadkbél, kavicsokbél,
asvanyokbol is divatékszer valhat, ha megfelel6 alapra,
foglalatra erésitjik fel.

FORMAKIVALASZTAS

A kilénféle diszitmények foglalataként kénnyen megmunkal-
hat6 kisebb falapokat vagy vastag talpb&rhulladékot célszeri
hasznalni. A faanyagok kozil lehetéleg a szép erezetl, kemény
lombosfak szeletkéit valogassuk ki. Mivel apré darabkakra lesz

12 Hasow3si3ol 1995/2.
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sziikségunk, el6-
szOr is a koérnyeze-

tinkben  nézzink
koril. Régi kis fa-
vonalzék, vékony

nemes fabol készilt
rokkant fakazettak,
nagyobb fakanalak,
vékony vagodesz-
kékbol kivagott da-
rabok nagyon jol
megfelelnek a cél-
jainknak (A), ha
vastagsaguk legfel-
jebb 5 mm. (A vas-
tagabb anyagokat raspollyal és csiszoldssal munkaljuk a megfele-
16 vastagsagura.) A foglalatként kialakitandd kis falapok nagysa-
gat az érmék vagy mas diszitmények méretéhez igazoddan hata-
rozzuk meg. Tul kicsi méretinél nem érvényesil a foglalat anya-
ga, a tul nagy ormétlannak tlinhet. Koénnyebb meghatérozni a
falap idedlis nagysagat és alakjat, ha a leendd bizsuékszer diszét
kartonra rajzolt vazlatra helyezziik. Ugyanis az alapok alakja sem
lényegtelen. A szabalyos koér alaku foglalatok nagyon mutatésak,
de csak ha val6ban szabalyosak. Ezt pedig csak esztergaléassal le-
het elérni. A kulonféle harom- és négyszogl idomokat konny(
megmunkalni, az ivelt oldald darabokat azonban nehezebb toret-
len iviire csiszolni. Ha pl. teljes garnit(rat szeretnénk késziteni,
kdzel azonos diszeket és csupan méretiikben kiillénb6z6 falapfor-
makat valasszunk (B).

FOGLALATOK FABOL, BORBOL

A foglalat forméajanak kirajzolasa utan kovetkezhet a falapok
alakra munkéldsa. Mint mar emlitettik, a szabalyos kor alakd ko-
rongokat esztergalassal készithetjuk el. A falap kdzéppontjaba
farjunk egy 3-as furatot, régzitsiink bele 3x30 mm-es hengeresfe-
j@ anyéscsavart, amelynek feje al& egy kuls6fogazésu altétet tet-
tink. A rogzitéanyat egy ellenanyaval biztositsuk kilazulas ellen.
A csavar szarat szoritsuk allvanyba er6sitett fur6gép tokmanyéba,
majd a munkadarab elé er6sitsiink egy nagyobb fadarabot, ame-
lyet késtamaszként fogunk hasznalni. EI6sz6r éles vésével a szé-
leken a felesleges részeket forgacsoljuk le, majd kis beszirévés6-
vel az érme vagy egyéb disz fészkét kezdjiik el az anyagha mélyi-
teni. A fészek atmér6je pontosan azonos legyen az érme
méretével. A mélysége a pénzérme vastagsagaval legyen azonos,
de ha a fakorong vastagabb, lehet mélyebb is. Ez esetben a fogla-
lat homloklapjat esztergéljuk kissé dombomra. Az éremfészeknek
azonban csak a kiils6 részét munkaljuk ki, a csavarfej alatti részt
majd az esztergalas utan vésdvel tavolitsuk el (C). A kialakitott
foglalat fellletét csiszoljuk simara, majd pérustomités utan pac-
cal, lakpéccal, vagy felhigitott szintelen lakkal kétszer vonjuk be.
A kiformalt fakorongnak szaradas utan viaszos butorapoléval at-
dorzsélve adjuk meg a végs6 fényét. A kdzépen levé lyukat pedig

egy kis gyongyszem
beragasztasaval tin-
tessik el. A gyoéngy-
szemre az érme fészke
fel6l cseppentsiink pil-
lanatragasztét, majd
az érmét is e ragaszto-
val er@sitsiik véglege-
sen a helyére. Az em-
litett esztergalasi maod
természetesen  kény-
szermegoldas, de aki-
nek nincs faesztergéja,
igy is kialakithatja a
szabalyos korongot.
Az egyenes olda-
lakkal hatérolt falapo-
kat konny( kiflrészel-
ni, de szabalyos kor
alakl  érmefészkeket
ezekbe is csak eszter-
galassal mélyithetiink.
Kivételt képez az a
megoldas, amelynél

két vékony falapbél ragaszt-
juk o6ssze a foglalatot. Itt
elébb lombflrésszel kell§ ra-
hagyassal vagjuk ki a fészket,
majd a megfelel6 nyilasmére-
tet csiszolssal alakitsuk ki. A
lyukas falapot dsszepréselve
ragasszuk ra a masikra, s ezt
kovet6en méar a kivant alakd-
ra vaghatjuk a darabot (D).
Ehhez azonban csak legfel-
jebb 2,5 mm vastag faanya-
gokat hasznaljunk fel.

Ha a foglalathoz fa helyett
b6rt hasznalunk, cipészkel-
lékboltokban vaséroljunk
el6bb 2-3 mm vastag talp-,
vagy nyers marhabért. Az ér-
me fészkének méretét maga-
rél az érmér6l - a bért és a
pénzdarabot két deszkalap
kézé helyezve, satuval meg-

nyomva - masoljuk at. Kis
szerencsével az éremfészket
megfelel6 méreti  bérlyu-

kasztéoval is  kivaghatjuk.

Lyukasztd helyett a hegyes és

borotvaélesre fent kés is megteszi. A kivagott lyuk nagyobbita-
séhoz csapos, hengeres kdszor(ikovet hasznaljunk. A lyuk szélét
elézéleg pillanatragasztoval célszerl ,,megkeményiteni”, igy a fe-
lilet kell6en sima lesz a csiszolds utan is. A bdr hatoldalat egy
masik, vékonyabb bérdarab felragasztasaval fedjik le, majd sza-
radas utan éles késsel vagjuk a kivant alakira. Ha a feliiletét min-
tazni is szeretnénk, éles késsel dvatosan metssziik be, s a bemet-
szések arkat ék alakura csiszolt falappal tagitsuk ki. Szinezéséhez
bérfestéket vagy erésen higitott szintelen lakkot hasznaljunk.

DISZITMENYEK

A foglalatok készitése utan kdvetkezzék néhany tanacs a diszit-
mények ,kikészitéséhez”. Ha diszekként érméket hasznélunk fel,
azok lehet6leg ne legyenek tul kopottak, karcosak. A pénzérmék-
nek tébbnyire a ,fej”-oldalat érdemes diszként hasznalni. A nik-
kel vagy az ,aranyhoz” hasonlé szin(i darabokat fémtisztitoval
szabaditsuk meg a feliiletiikre tapadt szennyez6déstél, s ezt kove-
téen tiszta textiliaval atdorzsdlve mar olyanna valnak, mintha
most kerliltek volna ki a pénzverdébdl (1). A kiilonféle dsszetéte-
1G bronzpénzeket azonban nem feltétlenil kell teljesen kifényesi-
teni, elég, ha csak a sikbol kiemelkedd részeiket polirozzuk fé-
nyesre. E célra hasznéljunk posztdval bevont keskeny falécet,
amely megakadalyozza, hogy a mélyebb felileteket is kifényesit-
stik. A héatteret esetenként selymesfény fekete, kék, zold akrilfes-
tékkel befestve az érmén levé portrét még hatdsosabba tehetjik
(3). A hattér kifestésébdl eredd hibakat kés élével lehtzva tavolit-
hatjuk el, mig a portré finomabb részleteit filtisztité tamponnal
fényezhetjlk fel. Ha pl. fulbevaldt kivanunk késziteni, ahhoz csak
nagyon kis érméket hasznéljuk fel, s a hozzéa valé nyakba akaszt-
haté medéalba is azonos pénznembdl vald, de nagyobb érmét ra-
gasszunk.

Diszitményként azonban nemcsak pénzérméket, hanem més ér-
dekes targyakat is felhasznalhatunk. Az apré kagylok, csigak leg-
alabb olyan érdekesek és egyedi hatastak, mint a szépmiv({ pénz-
érmék (2). A vizpartok kavicsai kdzott is gyakran lelhetiink anya-
gaban, szinében és formajaban érdekes darabokra. Ha mar a
koveket emlitettilk, ne hagyjuk szamitason kivil a kisebb-na-
gyobb asvanyi kézeteket, kristalyokat sem. Ezek apr6 darabjai is
jol mutatnak egy-egy altalunk szépen kimunkalt falapon. Felra-
gasztadsukhoz a falapokba homor( mélyedést kell csiszolni, s
egyenetlen hatoldali diszeket miigyanta ragasztéval célszer(i a
mélyedésekbe ragasztani.

Sajat készitésl divatékszereink diszitéséhez ezen tilmenden ré-
gi, elszakadt pl. achat nyaklancok, karkét6k még meglevé koveit,
parjat veszitett 6tvos kézelégombokat, brossokbdl kihullott mar-
kazitkoveket (4), s egyaltalan minden mast felhasznalhatunk,
amely jol érvényesil az altalunk készitett fa- vagy bdérdarabokra
erdsitve.

- ba-
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ELEKTRONIKA

VIDEO VHF-UHF
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Otthoni ,butykélgetések”, javitgatasok kdzben gyakran szikség lehet arra,
hogy a videojeleket valahogy lathatova tegylik. A legalkalmasabb erre
a televiziokészilék, csakhogy a videojeleket a tv-re nem lehet akarhogyan
rdkapcsolni. A legegyszerlibb és a legkisebb kockazattal az jar, amikor e célra

a késziilék antennabemenetét hasznaljuk, bar a videojeleket ide sem lehet kézvetlenul
bevezetni. Egy olyan aramkort kell kdzbeiktatni, ami azzal, hogy a tv-adas rendszerét

leutdnozza, az idegen videojeleket a vételi csatornakba képes behelyezni.

Ez az &ramk6ér nem maés, mint a nagyfrekvencias tv-képmoduléator.

Mire hasznalhat6?

Miel6tt egy ilyen &aramkor épitésé-
hez kezdenénk, érdemes megismerni,
hogy a nagyfrekvencias videojel-mo-
dulatort mikor és mire lehet hasznalni.
Roviden azt mondhatnank, hogy min-
den olyan esetben, amikor videojel for-
majaban létrehozott vagy tarolt valami-
lyen képi informéaciot vizualisan szeret-
nénk megjeleniteni. A videojel mindig
egyféle képtartalmat hordoz, de az
sokféle lehet. A legismertebb videojel-
forras a VHS, vagy az ennél fejlettebb
képrégzit6 berendezések, kozismert

Aru

nevikdn a videomagnetofonok. Sok
olyan miisorvev6 berendezés létezik,
ami a képet a tv-készuléknek szab-
vanyos, un. kompakt videojelként adja
at, pl. a mGholdas vevékészulékek. A
csatlakozas ekkor a SCART-bemenet-
nél jon létre, de sok VHS képmagneto-
fon is ide csatlakozik. Ellenben nem
mindegyik tv-készulék rendelkezik
SCART-csatlakozoéval. A videokapcso-
lat ezeknél az antennabemenetnél jon
létre Ggy, hogy a képet egy nagyfrek-
vencids modulator valamelyik szab-
vanyos csatorna frekvenciajara keveri.
A videojatékok a képet szinte kivétel
nélkil egy nagyfrekvencids modulator

segitségével teszik az egyik televizios
csatornaba. A mikroszamitégépek
szintén videojellel dolgoznak, és a tv-
készlléket a beépitett nagyfrekvencias
modulatorukon keresztil monitorként
hasznaljak. A kapcsolat nagyfrekven-
cidsan, az antennabemenetnél jon lét-
re. A mikroszamitégépek kozul pl. a
C64-es gép rendelkezik kozvetlen vi-
deojel-kimenettel is. A PC-k monitorai
a képtartalom eltéré elektronikus fel-
dolgozdsa miatt nem azonosak a tv-
miisorvevd készulékekkel. Emiatt a
szamitégép képét csak egy specialis
atalakité kartya segitségével lehet a tv-
adasokhoz illeszthetd kompakt video-
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jellé alakitani; mint videojelforras tehat
kozvetlenil nem johet szamitasba. A
felsorolas tavolrél sem teljes, de nagy-
jabél bemutatja, hogy a nagyfrekveni-
as tv-képmodulatort hanyféle célra
hasznaljak, ill. hasznalhat6. A hazilag
is elkészithet§ valtozata pedig f6leg
akkor hasznos, amikor valamelyik
videokészilék elromlik, és a képet a
javitaskor - ideiglenes megoldassal -
latni kell.

Kompakt videojel

Ahhoz, hogy a szabvanyos szink-
ronjeleket tartalmaz6 an. kompakt vi-
deojeleket egy atlagos tv-késziilék
szamara vehet6vé tegyiik, egy olyan
oszcillator altal keltett frekvenciara kell
Jraultetnink”, amilyen frekvenciat a tv-
készilék mint valamelyik savba tarto-
z6 csatornajelet képes feldolgozni. R6-
viden egy, a tv-adashoz hasonl6 vivé-
frekvenciat kell leutanozni, amire
azutan a videojel mar ravihet6 olyan
modulacioval, amilyennel a képet a tv-
vevlkészilék kiulondsebb zavar nélkil
el6éllitia. A modulator aramkor teljes
kapcsolasi rajza az 1-es abran lathato.
A leutanzott vivéfrekvenciat egy kris-
talyoszcillator éllitja el6. Ebbe, a T1-
es, BF494 tipusi nagyfrekvencias
tranzisztorra épilé oszcillatorba barmi-
lyen 27 MHz-es, modellezésnél és CB-
radidkba hasznalt kristaly beépithet6.
A modulator miikbdését egyaltalan
nem befolyasolja a kristaly frekvencia-
ja, ennélfogva nem baj, ha 27 MHz-t6l
néhany szaz vagy tiz kHz-cel eltér. A
kristdly a modulator stabilitdsat szol-
gélja, vagyis azt, hogy a tv-késziiléket
az oszcillator frekvencigjanak ,masz-

kalasa” miatt ne kelljen 6ro-
kdésen hangolgatni.

A nagyfrekvencias video-
modulacié alapja tehat egy
olyan  kvarckristalyvezérelt
oszcillator, aminek jeleit két
tovabbi fokozatban a T2-es
BFY494, és a T3-as BFY90
tranzisztorok felharmoniku-
sokban nagyon gazdag im-
pulzusokka formaljak. Ezek
az impulzusok, ill. az energia
szempontjabél még szamot-
tev6 felharmonikusaik, gya-
korlatilag atfogjak az egész
tv - VHF és UHF - savot.
Ezzel a modszerrel, termé-
szetesen nem a tv-adék altal
kisugarzott min6éségben, de
ahhoz hasonléan olyan vi-
véfrekvencia-utanzatok Allit-
hat6k el6, amiket a tv-készi-
lékek mar nehézség nélkil
venni képesek.

A modulaci6 a Dl-es,
1N4148-as diédan megy
végbe, a videojel itt kertl a
vivéfrekvenciara. A tv-szab-
vany megkivanja, hogy a vi-
deojel negatit amlittdémodu-
lacioval épiljon be a viv6-
frekvenciéba.

Ez az 1-es &bra kapcso-
lasdban a kovetkez6képpen
valésul meg. A D1-es didédat

az R8, R9, P1, R10, R11, P2, R12
ellenallasok egy megkozelitéen hata-
rozottnak mondhaté munkapontba al-
litjak, ekkor vezet. A D1 diéda az emel-
ked6 videojelszint hatasara egyre ke-
vésbé fog vezetni a vivéfrekvencia
telies periédusaban, ill. csak addig,
amig a viv6frekvencia amplitidéja a
diéda nyitéfesziltségéhez viszonyitva
nagyobb a videojel amplitidéjanal. A
jelenség azt eredményezi, hogy minél
nagyobb a videojel amplitidéja, anndl
kisebb kimendjelet kapunk.

A folyamat teljesen hasonl6 lesz a
negativ. amplitidémodulaciéhoz. Az
eredmény pedig azt tikrozi, hogy ezt a
tv-vevBkészilék igy is fogadja

A video VHF-UHF képmodulatort
célszer(i nyomtatott aramkoéros techni-
kaval elkésziteni. Az aramkor termé-
szetesen a hagyomanyos szerelési
maédszerekkel is dsszeallithatd, azon-
ban a stabilitdsnak, valamint az alkat-
részek egymashoz val6 viszonyanak,
helyzetiknek, kivezetéseik hosszanak
stb. a nagyfrekvencia miatt fontos sze-
repe, ill. hatdsa van. Az egyaltalan
nem bonyolult félias lemez rajza, vala-
mint az alkatrészek helye a 2-es abran
talalhaté. Az ellenéllasok 5%-nal ne le-
gyenek pontatlanabbak, a kiskapacita-
su kondenzatorok keramia szigetelé-
sliek, a C8 és C9 sziir§ egy mikrofara-
dos, 25 voltos, tantadlkondenzator.

Ha nem sikeril beszerezni az L1-es,
egy mikrohenrys tekercset, helyette
egy megaohmos nagysagrend( kis-
méret(i ellendllasra csévéljink 0,3 mm
atmér6jli CuzZ huzalbdl néhany mene-
tet, a huzalok megtisztitott végeit pedig
forrasszuk az ellendllas kivezetései-
hez, az igy elkészitett tekercset az el-
lenallassal egyitt tegyiik a nyomtatott
aramkorbe.

ZavarszUrés

Altalaban ismert az a jelenség, hogy
egy nagyfrekvencias oszcillator jelei
az aramkorbdl ellendrizhetetlendl kijut-
va milyen zavarokat képesek el6idéz-
ni. Ennek veszélye kuléndsen akkor
nagy, amikor ez az oszcillator dus fel-
harmonikus tartalmu jeleket allit el6, a
zavarok el6idézéséhez elegend6 ener-
giaval. A modulator aramkoér arnyéko-
lasara tehat nagy hangsulyt kell he-
lyezni. A zavarok szlirésének els6 lép-
cs6je az, hogy az &aramkoérén beldl
meg kell akadalyozni az oszcillator im-
pulzusokkd formalt nagyfrekvencias
moduldlatlan jeleinek a videojel-beme-
netre, ill. a modulalt nagyfrekvencias
kimenetre jutasat. Ez a nem kivant
kapcsolat kapacitiv, Gn. szér6dasos
Gton jon létre, amit egyszerden egy ar-
nyékolé lemezzel meg lehet sziintetni.
A vékony, 0,5-1 mm vastag, 20 mm
széles rézlemez csikot a nyomtatott
aramkorben a P1 és P2 kozotti részre
kell tenni Ugy, hogy a modulaciés al-
katrészekhez nagyfrekvencia csak a
D1-es diédan keresztil jusson. A di6-
da részére a lemezen helyet kell készi-
teni. Az arnyékolélemezt ugy alakitsuk
ki, hogy a két végénél aféliahoz lehes-
sen forrasztani. Az egész aramkort, a
bels6 elvalasztastol fuggetlenil még
jol arnyékolé fémdobozba is be kell
épiteni. A videojel-bemenet részére
RCA, a modulalt nagyfrekvencia sza-
mara pedig 75 ohmos ,koax” csatlako-
zOaljzat kell. A tapfesziltség bezetése
barmilyen  praktikus csatlakozoval
vagy allandéra bekotve is megoldhaté.

A videomodulator 5 voltos stabil tap-
feszultséggel mikodik. Ezt a feszilt-
séget 12-15 voltos, sz(retlendl is meg-
felel6 egyenfesziltséghdl a 7805-6s
stabilizator IC allitia el6. Az aramkor
azonban kulsé 5 voltos fesziltséggel
is mikodtethetd, ha az legalabb olyan
minéségli, mint amit a beépitett IC
szolgéltat. A szlr6kondenzéatorokat
ekkor is hagyjuk a helyikon, és csak a
IC be- és kimenetének helyét kdssik
at a foliaslemezen. A modulator aram-
kor fogyasztasa nem tobb 15-20 milli-
ampernél.

Beallitas

Amikor egy aramkor elkészil, a leg-
izgalmasabb a bedllitAsa. Ekkor derdl
ki, hogyan miikodik és mire képes. Ha
az aramfelvétel normélis, akkor a mo-
dulator nagy valészinliséggel m(ikodé-
képes és bedllithatd. El6szor tehat ezt
merjik meg. Ezutdn a modulator be-
menetére kapcsoljuk rd egy VHS mag-
netofon videojelét. A modulator nagy-
frekvencias 75 ohmos kimenetét pedig
kossiik 6ssze egy 75 ohmos koaxidlis
kabelen keresztul,a tv-készilék anten-
nabemenetével. Allitsuk a Pl-es trim-
merpotenciométert kdzépallasha, a
P2-est pedig a legnagyobb videojel fe-
16l majdnem végallasba. A video-kép-
modulator nagyfrekvencias kimeneté-
nek jeleit, a vivéfrekvenciakat helyette-
sit6 impulzusok széles felharmonikus
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tartomanyanak kdszénhetéen, mind a
VHF sav 2-4, és 5-12, mind az UHF
Sav 22-66 csatornaiban lehet venni. A
VHF tartomanyban kb. a 3-as csatorna
kérnyékén keressik a képet, az UHF
savban 3-4 csatornanként aktudlis a
vétel.

Amint a feltehet6en zavaros képet
megtalaltuk, a vev6t hangoljuk az igy
elérhetd legjobb képmindségre. A P1-
gyel a modulator didda el6feszitése
véltoztathatd, vagyis ezzel a trimmer-
potenciométerrel allithaté az a feszilt-
ség, amit a didda zarasa érdekében a
videojelhez kell hozzaadni. A P1 en-
nélfogva az Un. .fehérszintet” is befo-
lyasolja. A modulalé videojel amplitd-
déjat a P2-es trimmerpotenciométer
szabalyozza. Mindkét potenciométer
allithsanak hatdsa bizonyos mérték-
ben a tv-készllék fényer6- és kont-
rasztszabalyozéjaval korrigalhaté.
Egylttal a két trimmerpotenciométer
egymasra is hatassal van. A modulator
beéllitdsa tulajdonképpen a két trim-
merpotenciométer allitgatasaval megy
végbe, mikdzben a tv-késziléket idén-
ként a képmindségnek megfeleGen
utédnhagoljuk.

Ha a tv-késziléket a bal oldali oldal-
savra sikertlt hangolni, és a kép emi-
att negativba fordul, akkor ez a hiba
ismételt 6vatos, kismértékl készilék-
utdnhangolassal megszintethet§. A
negativ képet nem feltétlenul csak az
elhangolas okozhatja. A kép akkor is
negativba meg éat, ha a modulator a vi-
deojellel talvezérlédik, ekkor a képet a
P2-es trimmerpotenciométerrel lehet
normélisba visszaforditani. Amikor a
kép fuggblegesen fut, a Pl-esen kell
allitani, ha pedig a kontraszt kevés, ak-
kor a P2-esen. Egy biztos, hogy bar-
melyik potenciométer allasan valtozta-
tunk, a masikkal utédna kell allitani;
ezek a valtozasok természetesen kis-
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mértéklek. A videomodulatort magaba
foglal6 arnyékol6 fémdobozon ne fe-
lejtsiink el a beéllitAsokhoz furatokat
késziteni a két trimmerpotenciométer
felett. A fémdoboz a hatékony arnyé-
kolas végett a nagyfrekvencias ,hideg”
ponttal, azaz a telepfesziltség negativ
oldalaval van dsszekodtve. Ha a trim-
merpotenciométerek allitasahoz szige-
teletlen szarad fém csavarhizo6t hasz-
nélunk, akkor a csuszkékat valészindG-
leg minden Allitasnal a fémdobozhoz
zarjuk. Olyan szerszamot hasznaljunk
tehat, amivel ez nem fordulhat el6.

A video-képmodulator mindig ol
hasznéalhaté, amikor a kép csak video-
jelben van meg, és ezt a tv képer-
ny6jére akarjuk vinni. Videokép tisztan
elektronikusan is el6allithato, leg-
alabbis az egyszerlibb geometriai ab-
rak, mint pl. vonalak, vastagabb csi-
kok, vagy vonalakbél 6sszeallo, kilon-
bdz6 méretli halék, pontraszterek stb.
llyen és ezekhez hasonl6 geometrikus
abrakat hasznalnak a video-képgene-
ratorok. Ezeket az aramkoroket a tv-
készilékek javitasanal és beallitasanal
hasznéljadk monoszkép vagy ehhez
hasonlé adas hianyaban. A képerny6
elektronsugaranak eltéritését vezérl
aramkoroket enélkil a jelgenerator
nélkul szinte lehetetlen pontosan beal-
litani. A képgeometriat a fekete-fehér
televiziéknal ,szemmértékre” is egé-
szen pontosan be lehetett allitgatni, a
szines televizibkhoz ehhez legalabb
egy haléabra-generator sziikséges.

A tv képernygjére egy fiiggbleges
vagy vizszintes csikot elvileg nem ne-
héz felrajzolni. Ehhez elég egy olyan
astabil multivibrator, ami négyszogle-
tes jeleket allit el. A csik vizszintes
lesz, ha a multivibrator frekvencigja ki-
sebb a soreltéritési frekvencianal, és
figg6leges, ha ennél nagyobb. Csak-
hogy ezeket a csikokat generalé osz-

cillatorokat a kép- és a soreltéritéssel
szinkronba kell hozni, azaz kép- és
sorszinkron jelekkel kell ellatni, tovab-
ba az igy 6sszeallé elektronikus abra-
nak megfelelé negativ amplitdidémodu-
lacioval egy nagyfrekvencias vivére
kell Ultetni. Egy a gyakorlatban is jol
hasznalhat6 video-képgeneratornal a
felsorolt alapvetd kovetelményeken ki-
vul még egy sor egyéb, az amatdr ko-
rilmények kdzétt nehezen megvalésit-
hato feltételt is teljesiteni kell, pl. a
frekvencidk pontossagét, stabilitast, a
jelszintek &llandésagat stb. Mindent
Osszevetve tehat egy j6 és egyszer(
video-képgenerator elkészitése nem
konny( feladat.

Képgenerator

Készitettem évekkel ezel6tt képmin-
tageneratort, elektroncsével, kés6bb
tranzisztorral, majd IC-vel. Ezek a ké-
szlilékek azonban nagyok és bonyolul-
tak voltak, dsszeallitasuk és beszaba-
lyozasuk komoly mi(iszerparkot igé-
nyelt. Azutan egyik kilfoldi ,felderitg”
utamon szinte teljesen véletlenil talal-
tam egy olyan integralt aramkort, ami
ezt az eddig egyszerl eszkdzokkel re-
ménytelenil megoldhatatlannak latszé
feladatot végtelenil leegyszer(isitette.
A ZNA234-es tipust IC-ben ugyanis
egy komlett CCIR szabvanyl video-
képgenerator van, otféle abra el6allita-
sahoz, szinkronjelekkel egyitt. A kép-
generéator teljes kapcsolasi rajza a 3-
as abran lathato.

A kevés ,kils6” alkatrészt igényl6
IC-s kapcsolas 5 voltos egyenfesziilt-
séggel mikodik, aramfelvétele 200
milliamper alatt van. A CCIR szab-
vanyu szinkronjelekkel kevert komplett
videojelek a 75 ohmos impedanciaji

Video
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koaxidlis kimeneten jelennek meg. Ezt
a kimenetet pl. az el6z6ekben ismerte-
tett nagyfrekvencids modulator video
bemenetéhez lehet kapcsolni, egy ro-
vid 75 ohmos koaxialis kabellel. A K
jeld, otallasu egyaramkoérds kapcso-
I6val a kovetkez6 o6t képabra valaszt-
hato.

Az 1-es éllasban fligg6leges vona-
lak, a 2-esben pontokbdl allé négyzet-
halé, a 3-asban vizszintes és fliggble-
ges vonalakbél négyzetracs, a 4-es-

f - Video

ben vizszintes vonalak és a 5-6sben
szlrkeraszter. A szinkronképjel-keve-
rést a T1-es tranzisztor végzi, a bazisa
a kioltojel alatt zarva van. A Pl-es és
a P2-es trimmerpontenciométerrel a
fuggbleges vonalak szélessége és a
fényerd, kozvetve a szirke vilagossa-
ga allithato.

Meg kell jegyezni, hogy a szabalyos
négyzethal6 eléréséhez a fiiggbleges
vonalak vastagsagat kell a fix vizszin-
tes vonalszélességhez allitani. A kimé-

neti viedojelszint a P4-es trimmerrel
szabalyozhat6, P3 ,utkdz6” ellenallas.
A CCIR szabvanyu komplett videojele-
ket a T2-es tranzisztor illeszti a kb. 75
ohmos koaxidlis csatlakoz6 kimenet-
hez.

A viedo-képgenerator nyomtatott
aramkorének foliaslemez rajza a 4-es
abran lathaté. A rajz a folias lemezol-
dal fel6li nézetben késziilt. Az alkatré-
szek helyét a kapcsolasi rajz alapjan
lehet a lemezen megtalalni. Kénnyi az
azonositas, mert a kapcsold kivezeté-
seit bejeldltem. A K a kapcsolé cslsz-
kaja, az 1l-es az IC 1ll-es kivezetése,
2-es a 12-es, a 3-as a 13-as, 4-es a
16-0s IC-kivezetés. Az IC tokon a 16-
ossal szemben talalhaté az 1-es kive-
zetés, ami a rajzon a tapfesziltség ko-
z0s negativ oldalara megy, ez a video
fold is. Az IC kivezetéseit a rendszerint
ponttal vagy egyéb mddon jelzett 1-es
kivezetéshez viszonyitva lehet a leg-
egyszer(ibben beazonositani.

A ZNA234-es IC-re épulé video-
képgenerator kapcsolas ,felélesztésé-
hez” egyetlen alkalomkor, a 2,5 mega-
hertzes kvarckristadly 22 pikofarados
keramia trimmerkondenzatorral torté-
nd rezonancidba allitasanal egy oszcil-
loszkép, a gyors és pontos bedllitas-
hoz valéban elkelne. Ezt a beéllitast
kis tirelemmel azonban enélkil is meg
lehet oldani, csak a trimmerkondenza-
tor elforditasaval fellépd valtozasokat
kell figyelni, és a képgeneratort igy is
optimumra lehet hangolni.

Mocséary Gabor
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Bar Magyarorszag legtdbb teleplilésén
mar vezetékes ivovizet hasznalnak,
azért a vizellatasban még sok helydtt
gondok vannak. Nemritkan példaul az,
hogy a vizvezetékrendszer ugyan
kiépllt mar, de gyakori a vizhiany,
nagy a nyomascsokkenés. Egyes
napszakokban az emeleten méar csak
csepeg a csap, mig példaul

a terheletlen éjszakai 6rékban
megfelel§ a viznyomas. E cikkiink
attanulmanyozasat elsésorban
azoknak ajanljuk, akik sajnalatosan
ismerik, és gyakran a sajat bdrikon
tapasztaljak a fenti problémat.

Megoldasként a szakirodalom tobb lehet6sé-
get is kinal. Ezek kozil mi olyanokat emelink
ki, amelyekben kilsé energiar6l miikodtetett
nyoméasfokozé nincs. Egyszerlien csak egy tar-
talék viztarolot helyezink el a csaladi haz pad-
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lasszintjén, amelyben a nyoméascsokkenések,
ill. vizkimaradasok &athidaldsdhoz minimalisan
szlkséges vizmennyiség rendelkezésre Aall.

Els6ként egy egyszerlibb megoldast muta-
tunk, amelynek az a nagy el6nye, hogy nem
igényel nyomasallé tartalyt, legfeljebb fedettet,
hogy ne keriilhessen szennyezddés a vizbe
(1). Ez a tartdly lehet egy 100 l-es mianyag
hord6, ha sulyat (vizzel tele) a fodém elbirja. A
tartaly fels6 részén elhelyezett Gszégolyds sze-
lep biztositja, hogy mindig tele legyen vizzel, ill.
egy tulfolyé csé akadalyozza meg, hogy az
Usz6goly6és szelep esetleges meghibasodéasa-
kor a viz a padlastérbe folyjon. A tulfolyécsé
keresztmetszete tobbszdrose legyen a tolt6-
cs6jének. Ez a biztonsagi tartadly csak és kiza-
rélag a WC-oblitétartalyat latja el vizzel. Rész-
ben azért, mert vizhidnykor talan a WC uzem-
képtelenné valasa a legkellemetlenebb,
masrészt pedig ennél nem okoz gondot, ha a
tartalék viz mar kissé allott. A gyakorlatban az
sem jelent problémat, hogy a WC-oblitétartaly
mindig csak gravitaciés uton toltédik fel, ha ez
legaldbb 3-4 m-rel a péttartaly alatt van. A haz
tovabbi vizes szerelvényei a labazati vezeték-
ben vannak.

Az el6bbi megoldas tovabbfejleszthetd, ha
bizonyos biztonsagi rendszabéalyokat betar-
tunk. A tovabbfejlesztés célja, hogy ne csak az
oblitétartaly, hanem a haz egész vizhalézata a



tartalék vizhez jusson szilkség esetén. Kovetkez6 abrank
(2) ennek az elvét vazolja fel.

Természetesen a tusolé vagy a mosdokagylo allando
gravitaciés vizellatdisa nem lehet megoldéas, hiszen a né-
hany tized bar-os nyomas csak sziikségmegoldasként ele-
gend6. A haz vizellatasa tehat két aton lehetséges. Vagy a
halézatrél kapja a nyomast, és ilyenkor a pétviztartaly kifo-

ly6csove zarva van, csak az Uszégolyés sze-
leppel vezérelt befolyocs6 tolti fel a tartalyt.
Nyomaskimaradaskor viszont a halézati csovet
zérjuk le, és a haz vizrendszerébe a pottartaly-
bél gravitaciés nyomason érkezik a viz. A két
rendszer kdzotti valasztast egy an. valtészelep-
pel kell megoldani. Ez lehetetlenné teszi, hogy
a pottartaly kifoly6csove és a halozati nyomo-
cs6 egymassal oOsszekapcsolodjon. Ez sza-
béalytalan lenne. Az is fontos, hogy a poétviztar-
taly teljesen zart legyen, csak a tulfoly6csovon
keresztll kaphasson levegét. Kuldnben a viz
elszennyez6dhetne. E megoldas hatranya vi-
szont, hogy ha til sokaig nem vesszik igény-
be, akkor allott viz kerll a csévekbe.

Minden szempontbél j6 megoldas, ha ,puffer-
tartalyként” zart nyomasall6 viztartalyt haszna-
lunk. A nyomdsall6 tartaly persze koltsége-
sebb, kivéve, ha egy meghibasodott, de me-
chanikailag tokéletes villanybojler tartalyat
hasznaljuk fel erre a célra, kis atalakitassal.

A megoldas (3) lényege, hogy az egész haz
vizellatasa a padlastérben elhelyezett puffertar-
talyon keresztil torténik. A tartaly befoly6csdve
(télt6csove) és kifolydesdve is alul legyen. A
befolyécsére épitsiink visszacsapd szelepet.
Ha a halézati nyoméas megfeleld, akkor puffer-
tartdly megtelik vizzel, fels6 terében a leveg6t
annyira 6sszenyomva, hogy a légnyomas, va-
lamint a viznyomas kiegyenlit6djon. Hasznalat
kozben a tartalyban folyamatosan cserélédik a
viz.

Vizkimaradaskor a visszacsap6 szelep lezar, de a vizhi-
anyt kezdetben észre sem vessziik, hiszen a poéttartaly nyo-
masa és a gravitacio egyiittesen szolgaltatja a tartalékvizet.
A tartaly légnyomaésa persze fokozatosan csokken, de gya-
korlatilag a teljes vizmennyiség ki fog folyni, enyhitve ezzel
a vizkimaradas okozta gondot. A hélézati viznyomés hely-
reallasakor a puffertartaly automatikusan UGjra telitédik.

REJTVENY

Decemberi rejtvényiink helyes megfejtése: KOSZORUGEP
A helyes megfejtést bekiildék kozil BERECZ MIHALYNE
budapesti olvasénk nyerte a Ballun és Tsa. Kft.
szerszamszakizletének ajandékat az 5000 Ft értékd
szerszdmkészletet.

Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoportokat -
kilenc kivételével - az dbraban. Egy sz6t koénnyitésdl
elére beirtunk. A kilenc megmaradt sz6 kezdébetdit,
helyes sorrendbe rakva a kertben hasznos berende-
zések nevét kapja.

Kétbetlsek: DK, IL, KA, KE, ME, OL, OL, ON, PM,
PR, SE, ST, TA, TN, TV

Harombetlisek: ELE, EZE, IKE, IZE, OTP, OUA

Négybetiisek: ILLO, INEZ, INOG, NAPA, NIPP,
TEIN, TEVE, TIME, ULTI

Otbetlisek: FASOR, KOROM, OKORI, OPATA,
OPIUM, OCSED, 6CSOD, SAROK, SOROK, SZERI

Hatbet(isek: FOLDES, ITALOD, LILIOM, SCIPIO,
ZOLDES

Tizbetlisek: ANESZTEZIA, MONOPLEGIA, MO-
NOPOLIUM, MONOTEISTA.
Sterczer Odon

A rejtvény megfejtését 1995. februar 20-ig levelez6lapon
kérjuk szerkeszt6ségiinkbe bekiildeni. Cim: 1393 Bp. Pf. 328
A rejtvényt helyesen megfejt6k kozott az InfoGroup Rt.
ajandékaként egy Bosch akkumulétoros csavarbehajtot
sorsolunk Ki.
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Mottd: Barmit mikodésbe lehet hozni,
ha elég sokaig babralod.

(Wyszkowszki torvénye

Murphy térvénykényvébdl.)

EEEmmségek ..

Az el6z6ekben néhany motorkerékparon és autémodellen fellelhetd ,m(ko-
tam. Az hihetnénk, barmilyen gyartmanya a modell, a sztirolanyag lagysa-
gabol és a kis méretekbdl adédd hibak csak a kis léptéklieken talalhatok
meg. Am ne higgye barki is azt, hogy a nagyobb 1/16, vagy 1/12-es léptéki
modelleknél nem keriil szembe hasonlé problémakkal. Korrigalasuk viszont
sokkal kénnyebb, mivel nagyobb alkatrészeket kell megerdsiteni, kicserélni.
El6nyuk csupan annyi, hogy e jarmimodellek sokkal nagyobb teret adnak
az efféle ,tuningol6” munkéakhoz, s az eredmény is sokkal szembetiinébb.
Gondolatébreszt6ként ime néhany példa a sajat ,praxisombol”.

Az 1937-es Cord AMT modelljébe (A) méar régebben beleszerettem, s
amint birtokomba jutott, azonnal alaposan &tvizsgaltam. Extra tulajdonsa-
gai eleinte elblvoltek, &m Gjabb alapos szemrevételezés utdn miikodének
mondhaté részletei kétkedévé tettek. Sorra fedeztem fel ennek a szép
1/12-es jarminek a ,kvéazi” és ,félkvazi” mkodésl részleteit. Ezeket
azonnal bejeloltem az Osszeallitasi rajzon, majd ezek jobb megoldasan
kezdtem el gondolkodni. (Olyan aprésadgokkal, hogy tul vastag anyagu a
karosszéria, s a motorhéazfedél pontjai csak féldarabok, nem is foglalkoz-
tam, ez egyszer(i rutinmunka, 6sszeallitds kézben kiegészithetd.)

lgazi fejtorést a futémivek kialakitasa és a rugézasuk okozott. Ugyanis
igen furcsan, az osztott keréktarcsak kozé illeszkedé féktartéd tarcsakkal
oldottdk meg a kerekek forgasat. Egyszer(i modellen ez a megoldds még
~elmenne”, de egy , klasszikus mesterdarabon” mar nem. A kocsi rugéza-
sa pedig a merev laprugék miatt egyszerlen nem mikodott. Hidba moz-
gott a két elulsé lengdkar, a keresztrugé kemény volt. Ha valahol, akkor
ennél az auténal van értelme az igazi acél laprugok kialakitasanak, és a
valésagosabb kerékagy-csapagyazéasanak.

Szerencsére a kell6 anyagok kéznél voltak. EI6szor a rugbkat készitet-
tem el. A rugé6lapokat ébresztéora rugéjabél az eredeti sztirol alkatrész
alapjan szabtam, méretre. Az érarugét el6z6leg némileg kiegyengettem, a
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férugélap végeit kilagyitva alakitottam ki a rugécsapok szemeit, s kifar-
tam a kozponti csapok lyukait is. A lapokat 6sszefogé kengyeleket 0,2
mm-es rézlemezbdl levagott csikokbdl hajlitottam meg, s ezekkel fogtam
0ssze az 0sszes lapot. A kozépsé kengyelcsavarokat 1,2 mm-es huzalbdl
hajlitottam alakra, s az eredeti manyag talpakra ragasztva régzitettem fel.
Ezt kévetéen a rugokat tarté bakokat és a lengé hevedereket készitettem
el. Kozben rajottem, hogy a hatséhidat is ki kell cserélni. Ez rézcs6bél
levagott darab lett, amelyet azonnal a kozéps6é kengyelcsavarok ala for-
rasztva rogzitettem a két hatsé félelliptikus rugékétegre (1). A rugdkat
rogzité bakokat digitalis karérakbél kihajtott apré csavarokkal fogattam az
alvazra (B).

Az eluls6 futom( keresztirdnyu laprugdjat is hasonldképpen alakitot-
tam ki, &m a két lengdkart a rugévégekhez rogzité rudakat alul csak lazan
szegecseltem a rugovégekre, csaprészikre szelepgumibdl levagott gy(r(-
ket huztam. Felul pedig - a rézcsapokra esztergélt kis gombfejek al4 -
Gjabb gumigy(lriket hiztam, melyeket sziiikongumiba agyaztam. A kocsi
rugézasa ezt kévetéen mar ,igazi lett.

Kovetkezett a kerekek csapagyazdsa. Az RC-modellekhez hasznélato-
sak egész kicsi goly6scsapagyak. Sikertlt 3 mm-es tengelyhez valé 08
mm-es csapagyakat kapnom. Ezeket M3-as anyascsavarokkal parosaval
osszefogva, kozéjuk egy-egy alatétet helyezve - sikerilt a hatséhidba ra-
gasztanom. Az eredeti féktarté tarcsat a fékdobhoz igazodé méretlire for-
maltam, s a hatséhidra ragasztottam. A kerékfelfog6 csavarokat kis huzal-
csapocskak beragasztasaval potoltam, s a tengelycsonkra mindkét ,,felnit”
egy-egy alatéttel, laposanyaval
szoritottam fel (2). A kerekek
most mar konnyen forogtak,, s
nem is dtéttek. A gumik viszont
igen. Oldalsé mintazatuk miatt
csak a futéfeluletiiket csiszolhat-
tam koncentrikusra, ezt kovetéen
elnagyolt futéfeliiletek hornyait
forgas kozben mélyitettem a ki-
vant mélységliekre.

Az elsé futémd csapagyazésa
keményebb didénak bizonyult, itt
hely hidnyaban kerekenként csak
egy-egy golydéscsapagyat erdsitet-
tem a féktartélapra. A csapagya-
kat rogzité gylrik vastag sztirol-
lapbél kiesztergalt darabok lettek,

s fgy mar az elsé kerekek is jol
forogtak.

A futémi(ivek &tdolgozésa utan
az els6 kerekek korméanyozhatésa-
gat igyekeztem pontosabbé tenni.

A lagy, és eléggé hajlékony sztirol
rudazatokat megfelel6 vastagsagu
rézhuzalbdl készitettekkel cserél-
tem ki, a végeiken levéd gombcsa-
pokat farégépbe fogva, tlireszel6-
vel alakitottam ki. Kézben azon-
ban kiderult, hogy a kormanymd
is csak félig mikédik. Mozgatasa-
hoz a koronafogaskerék megvolt,
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4m hianyzott, ami meghajtja. Némi keresgélés utdn az ontvényben kiala-
kitottam a tengelyének furatat, a tengelyeket pedig rézcsovecskékkel fel-
csapagyaztam, igy a kormanym¢( is mikoédéképessé valt (3). A kormany-
kerék tengelyéhez kapcsolva, a korméannyal az eredeti médon fordithaték
a kerekek. Az ehhez hasonlé pontositasok, valtoztatasok szinte minden
nagyobb autémodell esetében elénydsek.

A gyartok leginkdbb a futoémlveket teszik mikédéképessé, rugdzotta.
Ez érthetd is, hiszen ezek vannak leginkabb szem el6tt, ajarm{ rugé6zasa
pedig egyértelmGen érzékelheté persze csak akkor, ha valéban minden
Ggy miikédik, ahogy kell. Csakhogy ez elég ritkan fordul el6. Pl. egy
méasik AMT modellen, az 57-es Corvetten (C) a forgathaté tengelycson-
kok s az alsé leng6karok mozognak ugyan, de befeszul a keresztstabiliza-
tor, s mozdulatlanok a felsé leng6karok (D). Rugé6zaskor igy a tengely-
csonkok fuggdleges tengelye feliil minden mozdulatnal felcsuszik. A ru-
g6zas funkcional ugyan, de minden alkatrész lotyog, s félé, hogy
valamelyik légiesen vékony csap letorik. A megoldas viszonylag egysze-
rli, a lengékarok csapjait huzalb6l leszabottakra kell cserélni. A fels6 len-
gb6karokat a rugédémhoz csapozva mozgathatévéa kell tenni, s a tengely-
csonkok fiiggdéleges tengelyeit gombcsapokkal kell a lengékarok fészkei-
be é4gyazni. Erre kitinéen megfelel a lagy szilikongumi. Az emlitett
Corvettnek a hatsé hidja valésagh, de egyéaltalan nem rugdézik. Mégpedig
a hatsé lengéscsillapitok miatt. A megoldds itt is egyszer(, a lengéscsilla-

pitékat kell kissé atalakitani, mozgaskovetdvé tenni. Ha e két alkatrész
mar nem merev, nem fogja gatolni a mGanyag rugék mozgéasat sem. Ki-
lIondsen nem akkor, ha a vizszintes tdmrudakat is egy-egy apré csavarral
mozgathatéan erésitjik a felfog6lapjukra (3). Ez azonban nem feltétlentl
szlikséges, mivel e vékony rudak a csavarok nélkul is elég hajlékonyak, s
kovetik a rugék mozgéasat. Aki pedig nagyon igényes, a hatsé rugékat is
acélra cserélheti ki. A rugdlapok pl. ablaktorlé lapatok merevitéséhez
hasznalt acéllemezcsikokbdl szabhatok le. Mivel e rugékdtegek egyene-
sek, még az iveltségikkel sem kell bajlédnunk ahhoz, hogy a modell va-
l6di rugékat kapjon.

A Corvettnek egyébként - sok egyéb vonzé tulajdonsdga mellett - van
még egy kilonleges ,szolgéltatdsa™ is, nevezetesen, hogy fényszo6réi és
helyzetldmpéai vildgitanak. Az igazat megvallva ez latvadnyos ,produkcié”,
de vitathaté hasznd, hiszen csak félmegoldas, mivel az iranyjelzék, s a
féklampa nem mikodik. Igen tudom, ez mar sz6rszalhasogatas. (A Revell
mindenestre igényesebb megoldast valésitott meg a tartozékként megva-
sarolhaté vilagité és hangjelzést is ad6 szettjével, amelyeket kamionjaiba
és autémodelljeibe lehet beépiteni.) Nos, az AMT egyszerli megoldést
valasztott, két ceruzaelemrdl taplalja az izzékat. Ezt azért emlitem meg,
mert bar nem lelkesedem érte, masok taldn igen, s tdbb 1/16-os léptéki
modell van, amelynek vildgitdsa az elektronikai tGzletekben kaphaté kis 3
V-os rizsszemizz6ok (E) beépitésével megoldhaté. A képunkdn bal oldalon
1év6 kis izzokat fémcsévekbe érdemes beszoritani, ezen izz6foglalatokat
mar kénny(l a lampéak reflektordba fart lyukakba ragasztani. Az izz6csere
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sem nehéz, ha a kocsik alvaza leszerelhet. A kis izzok huzalkivezetéseire
a vezetékeket sorba kotve érdemes felforrasztani, a teleptarté pedig a cso-
magtérben helyezhetd el, feltéve, hogy a csomagtér is nyithaté. A vilagi-
tdst azonban nem ajénlatos sokaig bekapcsolva hagyni, ugyanis az izzék
egy idé mulva felheviilnek, s akkor a karosszéridban kijavithatatlan defor-
méalédasokat okozhatnak.

A vitathaté funkcidokat illetéen azonban jémagam is tallovék néha a
célon. A Ford motorjanak pl. alaposan melléfogtam. Ahogy forgattam a
blokk darabjait, a bels6 lreget nagyon is tdgasnak véltem. Volt egy Kis
villanymotorom, ami éppen belefért, s természetesen motort almodtam a
motorba, amely forgathatnd a ventildtort, s a generétort is (4). (Gondolat-
ban mar szinte slusszkulccsal inditottam be a kocsi motorjat.) Heteken at
bajlédtam a kezdetben oly egyszerlinek tin6, 4&m valéjaban nagyon is
Osszetett feladattal"mignem végre beindult a motor, forgott a ventilator, s
a generator is (F). Am a motor zizegett, s ezt a mdanyag blokk még fel is
erdsitette. A villanyvasiti mozdonybd6l kiemelt csigahajtas sajnos zajo-
sabb lett, mint vartam. Végképp csalédast okozott, hogy nem vettem fi-
gyelembe, hogy az auté teljes &sszeallitdsa utdn a karosszéria mennyit
enged lattatni a motorbdl. Valdjaban semmit. A fekete ventilatorlapat fe-
kete h(it6 elétt forog, a generator pedig alig latszik. igy szinte csak az a
zizeg6 hang arulkodik majd arrél, hogy a kocsinak jar amotorja. A tanul-
sag? Nem kell minden lehetéséget mindig kihasznalni. Ambar a mottéban
mar idézett Wyszkowszki szerint nincs kisérlet, amely teljesen hidbavalé
volna - negativ példaként barmikor felhasznalhato. - bsj -
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A kiskertben tennival6 télen is akad, csak a gondos gazda szemével koril kell nézni. A munkak végzésével jol
eltérhetjuk az id6t a szabadban, kilénosen, ha az id6jaras nem tal zord. A fak, bokrok nyugalmi allapotdban, de amikor
a talajt nem dermeszti keményre a fagy, még j6! orvosolhaték a névekedési hibak is.

Egyenesre allitott
fak, bokrok

A nemegyszer hibas telepités, a gyakori
er@s széljaras, a telepités utani egyenetlen
talajilepedés vagy akarmilyen egyéb ok-
b6l id6nként megdéinek a novények. Ez
nemcsak cslinya, hanem hatranyos is afak,
bokrok, a feny6k és mas 6rokzoldek fejl6-
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désére is. Ezt a hibat ilyenkor legalabb
meg kell prébalni orvosolni.

A d6lés megsziintetéséhez els6ként a
délés feldli oldalon el kell tavolitani a gyo6-
kereket takar6 sekélyebb-vastagabb talaj-
réteget (1), anélkil azonban, hogy ett6l a
gyokerek szamottevéen sérilnének. A ke-
ményre szaradt talajt vizzel bedntdzve is
fel lehet lazitani, hogy a gyokerek ezutan
mar engedjenek a helyreigazité htzasnak.
A ddéléssel ellenkez6 oldalon, a s(riin gyo-
keres részen kivili teriileten azutan félkor-
ben kb. félméteres arkot kell kimélyiteni.
Az el6zetesen gumilemez vagy zsakdarab-
bal vastagon beboritott térzsrész kdzepére,
ill. a bokortére kdsstink erés kotelet. Ezt
egy kozelben lévé fa kemény kérgl, de
azért el6zetesen ratekert zsakdarabbal vé-
dett torzsén vagy ferdén j6 mélyre levert
farad tévén vezessik at. Utana lassan ked-
juk hazni a kotelet. Sziikség esetén csiga-
val, esetleg emel6vel is novelhetjik a hu-
z06er6bt.

A csak kibillent vékony fat, bokrot, fe-
ny6t egyszerre egyenesre Aallithatjuk. A
jobban megddltek azonban csak fokozato-
san huzhatok vissza, a kedvezd kozel fig-
gbleges, ill. eredeti helyzetikbe. Az ilyen
modon egyenesre allitott fat legalabb ha-
rom ruddal ajanlatos kitamasztani, vagy
kotelekkel ,kipanyvazva” rogziteni. Ez
addig szikséges, amig ismét szilardan nem
all.

Megujité dontés

A t6keddntés nagyobb terméskiesés nél-
kul is megujithatja, szinte Gjjavarazsolhat-
ja a mar id6s szd6l6t. Alkalmazéasaval atala-
kithaté a sortavolsdag is, ill. j61 megoldha-
tok akar tobb  méterrel tavolabbi
athelyezések és a hianypotlasok. Mindez
viszont csakis a filoxératol - gyokértet(itol
- nem fenyegetett, vagyis immunis hom-
oktalajon végezhet6 kell6 biztonsaggal a
hazai nemes sz6l6t6kékkel. Bar a kotott ta-
lajra valé oltvanyszél6k telepitésébél itt is
szebb t6kék fejlédhetnek, mégis hasznosit-
hat6 a dontés, legaldbb a kdzepesnél nem
kotottebb talajokon is. Espedig tobbek ko-
zo6tt olyankor, ha néhany id6s t6ke eseté-
ben a dontéssel atmenetileg jol termévé
alakithatjuk, megifjithatjuk anélkul, hogy
ki kellene varni az Ujratelepités altal oko-
zott terméskiesést. Ezenkivul piros- és fe-
keteribiszkék, valamint egyéb gy(-
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molcstermé vagy diszité bokrok tébbségé-
nek az eléregedett, mar nagyon felnyurgult
példanyai is megujithatok dontéssel. Igaz,
hogy ennek a megoldasa rendszerint nagy
faradsaggal jar, ami azonban hamar meg is
térulhet.

A dontés hagyomanyosan a lombhullas
és a rigyfakadas kozotti fagymentes id6-
szakban végezhet6. Azért, hogy jo! végre
lehessen hajtani, mindenekel6tt &ssunk le a
legals6 gydkerekig, a szél6 esetében a
talpgyokerekig (2). Ekézben az oldalgyo-
kereket, a legalsok kozul a dontést akada-
lyozékat vagjuk el. A csonkjaikat ne tavo-
litsuk el, mert hozzajarulnak a gyorsabb
Ujragyokeresedéshez. A feleslegessé valt
fold feletti elagazasokat, csonkokat, agbo-
gokat és vesszbket is - a legerésebb
vessz6k kivételével - ugyancsak t6bél
metsszik le.

Onmaga ala dontéskor ugy hajlitsuk a
fold felett megtartott részt a kiasott godor
aljaba, hogy a pétlasra meghagyott erés
vessz8t megropogtatva tengelyvonala ko-
rili csavargatassal és ha kell, ajobb elhe-
lyezhet6sége érdekében karikaba is hajlit-



va, a fels@ részét vezetjik a felszinre, a no-
vény eredeti helyén (3). Kozvetlenil a
foldfelszinnél a vesszén lehetéleg legalabb
egy ép rigy vagy csak iz legyen. A lehaj-
litott részt és a potldvesszét fold rahazasa-
val rogzithetjuk. Ha potlasként sikeresen
elhelyeztiik a leger6sebb vessz6t, az eddig
biztositékul megtartott tébbi erés vessz6
mar levaghato.

Amikor tobb er6s vessz6 is van a leddn-
tott névényen, és a szomszédsagaban ép-
pen hidny mutatkozik, Ggy jé dénteni,
hogy a szomszédos hiany helyéig el lehes-
sen vezetni egy vessz6t (4). llyen médon a
feltjitd déntés egyben a legegyszer(ibb hi-
anypotlas.

A dontés godrébe ajanlatos par kilo érett
trdgyat berakni, de legalabb m(tragyazni.
A tragya sohase keriljon kozvetleniul gyo-
kérre vagy mas novényrészre. A szilkséges
karé6tdm mar a dontéskor elhelyezhetd.
Ontdzés legfeljebb szarazsag esetén indo-
kolt. Kuldénben az ultetéskor szokdsos ma-
don kell eljarni, még a fold folé nyuld
vessz6rész foldhalommal takaraséaval és a
rovidre visszametszésével is.

Novények athelyezese,
regeneralasa

Ha G(tban vannak a novények, els@sor-
ban lugassz616, futdrézsa, kerti iszalag,
I6ne vaga egyéb hasonlé kuszécserje,
ugyancsak a dontés jelenthet segitséget. A
sz6l6 els6sorban homoktalaji tertileten,
mig mas névények egyéb talajokon is dén-
téssel tébb méterrel athelyezhet6k. Lénye-
gesen kiebb a fejlédésiikben a visszaesés,
a terméskiesés, mintha (j szaporitéanyag
lltetésére kertilne sor. Az Uj Ultetése rdada-
sul pénzbe kerill, és az sem biztos, hogy
éppen hozza lehet jutni a kivanatoshoz és
a helyehez alkalmazkodéhoz.

Az ilyen dontéshez, lehet6leg a megel6-
z6 évben hosszlra nevelt, a sz616 esetében
tamoszlopokra feszitett huzalok mentén
tobb méter hosszdra nétt, erés vesszd jol
hasznosithatd (5). A kivant (j téke helyé-
nek irdnyaba, sziikség szerinti, ill. a vessz6
hosszanak megfeleld, de legalabb két-ha-

NE NYISSA, TOLJA AJTAJAIT!
KULTERI PANORAMA
TOLOAJTOK

kivalo 16g- &s vizzaro,
hé- &s hangszigetel6

Beltéri térelvalaszt6- szekrény-, gardréb-,

rom méter hosszlsagu és legaldbb aso-
nyom mély éarkot kell késziteni. Ennek al-
jaba fektessiik a vessz6t ugy, hogy az ar-
kokat nyirkos folddel betdltve a vesszének
csak a cslcsrésze nydljon a féldfelszin
folé. Epilet- vagy keritéslabazat alatt 4sott
alagltban a vessz6 ivben meghajlitva ve-
zethet6 &t. Az éplilet vagy mas épitmény
ala kertl6 idés sz6l6t6kerész fejlédése
erdsen lecsokken vagy teljesen meg is sz(i-
nik a kdvetkezd években, és az éplletben
semmilyen kart nem okoz. Az ilyen athe-
lyez6 atalakitds nyoman Uj gyokerek fej-
16dnek, és ezek éltetik a tovabbiakban a
novényt. Az (j gyokérzet kialakulasat az
elvezetett vessz§ gy(r(izése is siettetheti.

Az ilyen dontés tdbb munkaval jar, mint
az uj telepités, de az igy megtarthat6 no-
vény tovabb él, a virdgzas, termésképzés
b6ségesen karpotol a faradsagért (6).

Ha szélhordéas, vizlemosas miatt szabad-
dé valik a novény gydkérzetének kisebb-
nagyobb része, az ilyen novényt, kilono-
sen, ha mér nagyobb, legjobb sullyesztés-
sel djra a kell§
szintbejuttatni.

A szabadba kerilt
gyokerek kozil és
korulottuk a vasta-
gabb gydkerek meg-
sértése nélkul kisfe-
j@ &séval bontsuk ki
a talajt. A gyokerek
alél is  &ssuk ki
olyan mélyen, hogy
a novényt az eredeti

lltetési  mélységig
nyomhassuk le.
Munka k6zben

emelgessik meg a
novényt, hogy Il&s-
suk a gyokerek ter-
jedési iranyat.

A vékonyabb

aipari
4 L Aruhaz

Kecskemét, Kaffka M. u. 3.
Telefon: (76) 481-558

lyek a sullyesztést gatoljak, el is vaghat-
juk. A vastagabb gyodkerek kdzul pedig kis
fadarabbal kotorhatjuk ki a sullyesztést
akadalyozé foldet.

Az el6készitett névényt dvatosan nyom-
juk le, lehet6leg kozel fugg6legesen, ill. az
eredeti helyzetében a kell6 mélységig. Ezt
kovetéen kampds végl agdarab vagy co-
vek leverésével rogzithetjuk is. A féldet a
gyokerekre rétegenként, kozben megta-
posva huzzuk vissza. Ha széaraz, meg is
kell 6ntdzni.

Hasonlé6 moédon jél ,regenerélhatok” a
tulsagosan felnyurgult sz616t6kék, a gyu-
molcstermd, de els6sorban a diszbokrok.
Ezeknél a beavatkozésra ismételten tobb-
sz0r is sor kertlhet.

Ezzel az élettartam jelent6s meghosz-
szabbitasat is elérhetjik. Lehet6leg lomb-
hulléastél a riigyfakadasig terjed6 téli nyu-
galmi id6szakban keriljon sor a gydkerek
athelyezésére.

dr. Komiszar Lajos

Rajz: Kis Laszl6
"1
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Lakberendezési Aruhaz
Kecskemét, Batthyany u. 17.
Telefon: (76) 322-613

Konyhabutorat feltjitja!

Keresse fel Aruhazunkat!

BIZTOSITUNK NAGY VALASZTEKBAN:

gvokereket,  ame: konyhai ajtélapokat, fiokelket
munkalapokat,
asztallapokat,
mosogatokat.

TOLOAJTO VASALATOK

Egy-négy ajtés valtozatban.
Fiokcslszok, mono polcrendszerek Aruminta-bemutaté rendszerek

Igény szerint méretre vagjuk, élzarjuk,
a pantheiyfarast elkészitjik.

Megrendelésre mi a szakmunkat

Kérje Ingyenes prospektusunkat!

VERET-VASALAT KFT.

8000 Székesfehérvar, Zémoly utca 3. (volt Mészaros Jozsef utca)
Telefon: (22) 323-068, Telefonflax: (22) 321-389

elvegezzuk.

Egyedi konyhabutor-készitést

vallalunk.



PRAKTIKUS OTLETEK

SODROTT ZSINEGEK,
KOTELEK DARABOLASA

Murphy  térvénygy(ijtemé-
nyének egyik elmés megallapi-
tdsa szerint, ha egy kotélnek
van egy vége, akkor kell lenni
egy masiknak is.

Nos, ez a masik akkor lesz

igazan fontos, ha a diszités-
ként, vagy rogzité célra szant
sodrott, fonott szali anyagot
méretre kivanjuk szabni. A fo-

natot ado elemi szalak ugyanis
az els6 bemetszéseket kovets-
en bomlasnak indulnak, s a le-
vagott végeken a szalak altala-
ban legyez6szerten szétnyil-
nak.

Ha viszont miianyag szige-
tel6szalaggal szorosan beteker-
ve mintegy szoritéburkolattal
latjuk el a sodrott, fonott anya-

RUDKORZOS
VONALZO

Az odtlet régi. de feltehetéen lesz, aki még nem ismeri. Alkalmilag
hasznossa valhat az olyan favonalz6, amellyel nemcsak mérni, vona- *

lat jel6lni lehet, hanem
egyben a radkorzé szere-
pét is betolti. Ehhez a
null-pontba  készitsiink
egy 15 mme-es furatot,
majd 5 mm-ként farjunk
ki egy teljes lyuksort. Ha
pedig koztes méretli su-
garral hazott korivre len-
ne sziikségiink, akkor a
vonalzé milliméterskala-
ja alapjan fuljuk ki az
Ujabb lyukat, de termé-
szetesen a mar meglévd
lyuksor ala. Ha esetleg e
célra régi, vastag favo-
nalzét hasznalunk, a lyu-

kakat felul ajanlatos 2,5 mm-es faréval fele anyagvastagsagnyira be-
sullyeszteni. hogy ceruzank hegyével leérjink a lyukak aljaig.

got, akkor éles
késsel nyugod-
tan s féként a
fonat sodrata-
nal felbomlasa
nélkil szabhat-
juk méretre a zsin6r vagy ko-
téldarabokat. Hogy a kotélvé-
gek ne bomolhassanak ki ké-
s6bb sem, ezt cianakrilattal at-

A fels6émarékhoz hasznélt
kilonféle fazonmaroétar-
csak elég sokba keriilnek,
s ha mar ilyen szép sum-
mat adtunk egyikért-masi-
kért, 6vjuk meg a sérilés-
tél.

Ha ugyanis e tarcsék éle
valahol megséril, kicsor-
bul. nyoma a mart fellle-
teken is meglatszik. llyen
sérulések féként tarolas
kdzben fordulhatnak eld,
ezért a marébetéteket a
filmtekercsek  m(anyag
dobozaba helyezve tarol-
juk. E célra az attetsz6
anyagu védétokok a meg-
felel6bbek. am ha a tokra
rairjuk, hogy mi van ben-
ne, barmilyen anyagu kis
doboz is megfelel, ha a fe-
delét le tudjuk zami.

BESZABOSABLON
DARABOKBOL

A fal sikjabdl kiallé ajtétokok néha bonyolult

alakzatuak, s ha pl. egy buatordarabot,

PVC burkolatot, vagy sz6nyegpadlét kivanunk

a profiljdhoz pontosan illeszteni, igen nehéz

az alakzatot pontosan lemasolni. A munkat sokkal
egyszer(ibbé tehetjuk azzal, hogy a széban forgo
idomot tobb kisebb-nagyobb kartonlappal rajuk
korul. Az esetleges ivelt részeket igy mar sokkal
kénnyebb a mintahoz, azaz a tokhoz igazitanunk.

A sablont alkoté kartondarabokat ragasszuk
egymasra, ezt kévetéen mar pontosan kirajzolhatjuk
a kivdgandd rész kontarjéat.
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itatva vagy hére olvadé mi-
anyagok esetében a szalvégek
Osszeolvasztasaval akadalyoz-
hatjuk meg véglegesen.

TOKOZOTT ]
MAROK



A JOBB FOGAS SZINKODOLT
ERDEKEBEN GEPEK

ES DUGASZOK

Egy igazan j6l felszerelt barkdcsmihelyben bizony akad
szép szdmmal elektromos meghajtast szerszdmgép, s
szinte biztos, hogy a héalézati dugaszolbéaljzatok szama
ezeknél legalabb eggyel kevesebb. Ha tehat a gépek vala-
melyikét cseréljuk vagy tavolabbi konnektorba kell atdugni,
a kozel azonos kilseji dugaszok kozil nehéz az éppen
szukségest megtalalni. Egy csapasra megvaltozik a hely-
zet, ha a gépeket és a dugdikat szines szigetel§szalagbdl
a vezetékukre tekert szinkédgyl(rikkel latjuk el. igy mindig
azonnal tudni fogjuk, hogy melyik gépnek melyik a duga-
sza.

Az olcsébb fogok szararél a gyarték altalaban lespoérol-
jak a mlGanyag boritast. A durvan megmunkalt szarakat
igy is marokra lehet fogni, de er6teljes szoritdskor ke-
vesebb erdt tudunk vele kifejteni, mert a durva felulete
sz6 szerint a husunkba vag. A kellemetlen helyzet
azonban nem is olyan nehéz valtoztatni, csupan egy
hosszabb, vastagfald m(ianyag csére van szikségunk.
A cs6nek belsé atmérdje ne legyen tal szlk, hogy a
csovet legaldbb a szarak egyharmadaig kénnyen fel
tudjuk hazni. Ha a szerszam szarat elézéleg jél be-
szappanoztuk, s vége fel6l néhany cseppnyi vizet is
juttatunk r4, a mlanyag csdvet egyre nehezebben
ugyan, de teljesen a szarakra hGzhatjuk. Ha a szarak
feltl tilsdgosan megvastagodnanak, mianyag csdvet
6vatos felmelegitéssel lagyitsuk ki, s alulrél tolva feszit-
stk a fogészarak fels6é részére. Az Uj burkolat igy még
a szarak alakjat is felveszi, s jobb, biztosabb fogéast
eredményez.

PONT A KOZEPEBE!

H a rudak kozepébe kell furatot
készitenlink, ennek a helyét még

csak-csak meg tudjuk hatarozni,

am ha a lyuk kifarasara kerdl sor,

e mlveletnél mar ritkan sikertil

a kozéppontban maradnunk. Csavaros

ésszel azonban lecsokkenthetjik

az eltévelyedés veszélyét.

A mUvelethez sziikségunk lesz egy

kozpontfurds kd'rkiszurdra, s egy

vastagabb fatémbre. A fatdmbbe

készitsiink az eredeti munkadarab

atmérdéjével azonos méret(i fészket.

cC s 0 -
VONALZO

A fatémbot csak félig marjuk be,
csupan a kdézpontfuro Usse at teljesen
az anyagot. Ha most e fadarabbo
kivéssik a korkiszuro6 altal kimetszett
hengert, s helyére a munkadarab ridjat
szoritjuk, a kozponti furat éppen a rad
kozéppontjaba vezeti a farot,

s ha adddik is némi eltérés, az szinte
elhanyagolhat6.

1995/2

Vastagabb rudakra, csévekre elég nehéz
a paléastjukkal parhuzamosan futé egye-
neseket feljelélni. Ha viszont e célra
10x10 mm-es, ellen6rzotten egyenes é1G
aluminium szégidomot hasznalunk, a
behdzott vonal garantéaltan egyenes lesz,
s6t e vonalzéval kimondottan nehéz
ferde egyenest bejeldlni az idomok pa-
lastjara.

tasAfeff 25



LAKBERENDEZES

HUTOSZEK

RENY

MAS CELRA

Semmi sem tart 6rokké, még a h(t6szekrény sem. Tobb évtizedes
hasznélat utdn meghibasodott alkatrészek, aggregatok poétlasa,

ill. javitasa méar nem lehetséges. A h(t6szekrény tehat értéktelen

lomma valik, kidobasra van itélve. Egy Uj, korszer( hiitészekrény
beszerzése utdn sem kell azonnal megszabadulni téle,

mert a rendszerint még ép vaz teljes egészében felhasznalhatd,

vagy egyes részei hasznosithatdk.

H aakamrdban még van hely, ta-

rolészekrényként szolgélhat, hi-
szen a belsd rész polcai, az ajtd belsd
oldaléan 1év8 tarolohelyek lehetGséget
adnak a nem romlandd élelmiszerek,
vagy mas anyagok elhelyezésére. De

arazsban, mahelyben is elhe-
yezhetS, ahol festékek, szerszamok
tarolhatok benne.

Ha nem all rendelkezésre elegendd
hely, akkor is van megoldas. Az ajto
bels6 részén taldlhatd betét (3) né-
héany csavar eltavolitasaval kiemelhe-
t6. Ha ezt a - rendszerint mianyag -
betétet kiszereljik, és egy vastagabb

26

farost- vagy rétegelt lemez lapra er6-
sitjuk, praktikus tarolét kapunk, melyet
a konyha, vagy a kamra falara lehet
helyezni. Benne a mindennapi hasz-
nalatra szikséges anyagokat tarolhat-
juk.

kiszerelt betét (3) nagysagéanak

megfeleld rétegelt lemez (1) be-
szerzése, méretre vagasa és lecsiszo-
lasa utan a betétet facsavarokkal erg-
sitjiuk a lapra. Ha a betét kialakitdsa
megkivanja, a perem ald egy keretet
(2) kell késziteni. A feszllésmentes
felszerelésre ugyelni kell, mert a betét

a tobb évi hasznalattél merev és repe-
désre hajlamos. A keret (2) olyan vas-
tag legyen, hogy a betét legjobban kie-
melked6 része elérje az alaplap (1)
fellletét.

Megtorténhet, hogy a kiszereléskor
a betét eldregedett pereme bereped
vagy kitdrik. Ebben az esetben a hiba
vékony léc vagy fémcsikkal ,eltintet-
heté”.

Az alaplapot még az 6sszeszerelés
el6tt szintelen nitrolakkal, vagy a bu-
torzatnak megfelel6 festékkel ajanla-
tos lefesteni.

Aki jobban kedveli a zart, sima felu-
leteket, készitsen egy keretet (4), mely
a hlt6szekrény ajtajanak (8) megfeleld
méretli. Ebben az eseben az ajtérol
nem kell leszerelni semmit, csupan a
két ajtopantra (7) van sziukségink. A
keret mélységét az ajté zarasi sikjabol
kiemelked6 betét alapjan hatarozzuk
meg.

A keret rétegelt lemezb6l vagy pu-
hafabél készilhet. A megfelel6 méret-
re leszabott deszkdkat ragasztassal és
szegekkel erdsithetjuk ©6ssze. A ra-
gaszt6 szaradasa utan gondosan csi-
szoljuk le, pormentesités utan lefest-
heté vagy tapétaval bevonhaté.

Ha az ajton 1év6 magneses zardke-
ret sértetlen, akkor a keret éleire la-
posvashol ratétet (6) készithetiink, me-
lyet facsavarokkal rogzitink. Ha azon-
ban a magneses z&ardkeret mar
hasznéalhatatlan, a kereskedelemben
kaphaté, lehet6leg nagyméretd méag-
neszarakat erdsitink a keretre, ill. az
ajtéra.

Az ajté keretre erdsitését a h(t6-
szekrény, eredeti ajtépantjaival (7) vé-
gezzik. igy egy zart szekrénykét ka-
punk, melyet a falra szerelhetink. A
feler6sitéshez 1,5-2 mm-es lemezbdl
készithetink fuleket (5) vagy kampoéra
akasztashoz lemezeket (9). Mindkett6-
nél a keret fels6 deszkéajaba sillyesz-
téket kell késziteni.

@ magat az egész h(it6szekrényt

nem is tudjuk a lakdsban elhe-
lyezni, a bels6 berendezése felhasz
nalhaté. A tartéracsok a konyhéaban

edények alatétjéul, a tarolédobozok
kamraifelszerelésként hasznosithatok.
Az lveglap, melyet a hiit6szekrény al-
s6 részének levalasztdsara hasznal-
tunk, esetleg talcaként szolgalhat.

A régi hiitészekrény hiit6berendezé-
sét ki lehet szerelni. (Ne bontsuk meg
kell6 szakértelem nélkul!) Szerelvé-
nyei (kabel, csatlakoz6k) méas célokra
is felhnasznalhatoék.

Szulyovszky Tibor

P9



& €> <2

<2 oo <>

TYKW W w yw CC

SZELEP-

BIZTOSITAS
GEPKOCSIRA

rfordult, hogy rossz viccként leengedték autém
gumijat. Ezt csak 50 méternyi Gt utan vettem
A leengedett gumival menni a kiulsé kopeny és
tonkremeneteléhez vezet. Lecseréltem a potke-
a kereket, és a gumijavitoban hidba fizettem ki
elés dijat, a gumi nem volt lyukas. Hogy ez meg
ténhessen Ujra, a kovetkez6 megoldast talaltam
tcsavartam mind a négy keréken a szelepsapkat,
lhatlapt anyéat csavartam ra. (llyen talalhaté ré-
tasznélt tomlék szelepszaran.) Ezutdn visszatet-
i szelepek sapkajat és az alattuk 1évé anyat
acéllemez visszacsavartam addig,

80x6 amig a szelepsapkahoz ért.

Egy laposfogéval megfog-

lam a szelepsapkat és az

5mrn-es alatta jA*v6 anyat villas-

kulccsal kifelé meghtztam

(kontrazés). Kézzel a sze-

lepsapka nem veheté le!

Tobbszori, szerszammal tor-

tént kinyitds utan a szelep-

sapka recézése tonkrement a

laposfogotél. Ezért erre a

célra keményfabél egy ,,cs6-

fogot” készitettem, amit a

rajz alapjan szinte hulladék

anyagokbdl rovid idé alatt

barki ugyancsak elkészithet.

Az aluminiumpalackos szédavizkészité ké-
szulék idével hasznalhatatlanna valik, mert a
benne készitett viz rossz iz(i lesz. A palackot
ezért félretessziik vagy kidobjuk. Ha még meg-
van, készithetiink bel6le tlizoltasra hasznalhaté
poroltd készuléket.

Elészor is ki kell cserélni az 6sszes gumi al-
katrészt. A gumidugéban lévé fliggéleges cso-
vet 10 mm belsé atmérdjl aluminium vagy md-
anyag csére kell kicserélni, amelynek alsé végét
ferdén levagjuk.

A palackrol vegyuk le az alsé részén rapré-
selt talpkarikat, s ha sikeril, a palack dombori-
tott fenekét gombolyl végl kalapéccsal 6vato-
san korbe utogetve befelé domboritsuk meg.

Be kell szerezni a palack toltésére alkalmas
port. Ez natrium-hidrogén-karbonat (NaHCCU,
azaz szédabikarbéna), a MUART boltokban
kaphaté. Az oltéporral a palackot tdltsik fel 2/3
részig, majd dvatosan adugoéval egyutt, forgatva
helyezziik be a csdvet.

Hogy akaratlanul ne j6jjon mikodésbe a ké-
szllék, ki kell tAmasztani a m{kodtet6 kart egy
szétnyilé rudazattal (1), amit az 4bran mutatunk
be. A mikdédtetd karba és a szifonfejbe furjunk
egy-egy furatot, amelybe a kitdmaszté csavar
beakad (1). A kitdmaszté menetes részére for-
rasszuk ra a recés anyat.

El6fordul, hogy elfelejtjik bekapcsolni a biz-
tonsdgi Ovét. Ez kétszeresen konnyelmi(iség,
mert egyrészt Utkdzéskor baleset esetén sulyo-
sabban sérulink, mésrészt a rend6rség tetemes
bintetést ré ki rank.

Nem kell hozza nagy Ugyesség, és feledé-
kenységiinket egy jelz6lampa jelezheti. A meg-
valésitashoz szikséges érintkezé6k a becsatold-
kon és ajobb oldali elsé tilés alatt vannak elhe-
lyezve. A kapcsolas a 2. abran lathato.

A jelz6lampa mindaddig vilagit, amig a biz-
tonsagi ovét (6veket) be nem csatoljuk!

A biztonsagi 6vék becsatoléin az 1. és 2.
érintkez6k a becsatolas el6tt zart &llapotban
vannak. A becsatolaskor a rugalmas rézcsikot a
csat félrenyomja (1), és ezaltal az érintkez6k
nyitnak. A jobb oldali ulés alatt, az ulés atlés
labaira szerelt, szigetel6b 6l készitett tartéra sze-
reljuk azt a 10 mm széles és 0.5 mm vastag,

AUTO

Amennyiben gép-
kocsiban kivanjuk
hasznalni, az egylite-
res szifont készitsik
el, a garazs védelmére
jobb a 2 literes.
A felerdsité szerke-
zetet (2) 04 mm-es
kemény vashuzalbél
az &bréan lathaté mo-
don célszer( elkészi-
teni.  Méretet nem
adunk, mert a palack
osszeallitasa utan, ah-
hoz igazodéan udgy
célszerd kialakitani,
hogy alsé része a pa-
lack behajtott feneké-
re, felil pedig a pa-
lack nyakara illasz-
kedjen.
Ezutan a szédaviz
készitéséhez hasznalt
szénsavas patront (az
egy litereshez egyet, a
két litereshez kettét) toltiink a palackba, és flig-
gblegesen tartva (a szabadban) prébaljuk ki. A
por a szénsav nyomasatol kb. 3 m-re szérédik.
A tuzet az oltds eléirt médja alapjan a felénk
kozelebbi részén kezdjuk befajni és a tavolabbi
felé lassan folytassuk.
Az oltépor atliz melegétél vegyileg szétbom-
lik és hatasosan olt.

I A ATAV 3

kemény rézbdl készitett érintkez6part, amely
nyitott allapotban van, amikor az Glésen nem ul-
nek, de bezar, amint az Ulésen helyet foglalnak
(3). A szék alatti érintkez6péart ugyancsak a szék
labaira szerelt szigeteldre réaergsitett dugaszolé-
aljzathoz kotjuk be, és az attél elmend két veze-
téket egy villasdugdval csatlakoztatjuk. (igy
biztositva van, hogy az ulést ki lehessen szerelni
a vezetékek szétbontasa nélkul is.)

Az 0ov becsatlakozéjan az érintkezék kozil az
»17 jellt a rézcsikra forrasztjuk, mig a ,,2” jel(it
kétkomponenses ragasztéval kozvetlentil a csat
mianyag hazéara ragasztjuk, de el6tte a csatlako-
z6 vezetéket az oldalara raforrasztjuk.

Mivel a csat szétszedése nem megengedhetd
(biztonsagbdl), csak olyan megoldast lehet al-
kalmazni, amivel egyik része sem séril meg.

Az egyik vezetéket a csat felerésité csavarja
al4 tett kabelsarura kell forrasztani, mig a masi-
kat ajelz6lampéahoz kell vezetni a padlész6nyeg
alatt. Ugyanebbe a vezetékbe csatlakozik a ma-
sik csat vezetéke, mig a masik vezetéke a jobb
oldali Glés alatti villdsdugdba.

SzemlérHugo
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A LEGEGYSZERUBB

SZAMITOGEP-

ASZTAL

Ha mar szamitégépes sorozatunk
indul - éppen e szamunktol
kezdve -, akkor nem haszontlan
a vilag legegyszerlibb szamitégép-
asztalat sem bemutatnunk (1).
Egy modern berendezési lakasba
minden tovabbi nélkul
beillesztheté az elsd pillantasra
szokatlan formaja ,butordarab”.
Ha jobban szemugyre vesszik,
akkor arra is rajoviink, hogy nem
csak egyszer(i és olcso

az elkészitése, de a szamitogép
szamara is tokéletes helyet
biztosit.

Divatékszereink vagy viselésuk kdzben vagy a hosszas, f6ként nem megfeleld tarolas
kozben valnak viseltessé. Ez f6ként abban nyilvanul meg, hogy egykori fényiik tompabb
lesz, feluletiikén szinte észrevétleniil egyre vastagabb lesz a sziirkés bevonat. Am
déreség lenne azt hinni, hogy ezért barmelyiket is el kellene dobnunk. Sé&t, ha aprébb
hibaik is akadnak, ezek miatt sem kell megvalnunk kedvelt kitliz6inktél, filbevaldinktdl
vagy az értékesebb, markazitos karkoténkt6l. Ugyanis kevés faradsaggal szinte teljesen

DIVATEKSZEREI

megujithatjuk legtobbjuket, s kézben még aprébb

hibaikat is kijavithatjuk.

Az ékszerkarbantartadst célszeri egy rend-
szerez8. s egyben selejtez6 rendrakéssal kombi-
néalva megejteni. Aminek nincs parja, pl. egy-
egy fulbevalénak, azt tegyik félre. Valogassuk
kulon amelyeket csak tisztogatnunk kell, sa méa-
sik halomba keriiljenek ajavitasra szorul6 dara-
bok. A munkéat az ékszerdarabok tisztitasaval
kezdjuk el. A tiszta rongy, a vattas fultisztitd
péalca, tovabba a posztéval bevont feléc legyen
a szerszamkészletlink, s a szappanos viz. a de-
naturélt szesz, némi fémtisztité és viaszos buto-
rapoloszer a sziikséges kellékek.

Nem mindegy azonban, hogy mit mivel pro-
balunk letisztitani. A kerdmia brossokon, fiilbe-

valékon pl. egyszer(i szappanos vagy mas mo-
soszeres mosas igen eredményes. Mivel azon-
ban a mélyebb részekhez nehéz hozzaférni,
azokhoz hasznéljunk vattatamponos péalcakat
(1), de a kopott fogkefe is megteszi (2). A m(-
anyagokbol készitett divatékszereknél legylink
6vatosabbak, ezeket csak denaturalt szesszel at-
itatott puha ronggyal lagyan dorzsolve igyekez-

A délt A formaju labkeretek (1, 2, 3)
55x55 mm keresztmetszet( feny6 staf-
likb6! vaghatok le (rajz). Aderékszogi
haromszog két befogdjanak nyers
hossza 700, ill. 1510 mm, az atfogé
ezekb6l adéddéan 1664 mm. A csu-
csoknal adéd6 szogeket, ill. a végek
0sszevagasat nem szukséges kiszer-
kesztentunk, elegendé, ha a harom-
szogeket sik lapon kiteritjuk agy, hogy
a megfelel6 cstcsok taldlkozzanak. A
hadromszog derékszogl cslGcsat vi-
szont gondosan ellen6rizzuk ( . (Ezt
a legkdnnyebb.) Az egymasra fektetett
lécek talalkoz6 csucsai kijelolik azt a
vagasi vonalat, amely mentén a csat-
lakozé idomokat 6ssze kell vagnunk
(B). A vagas pontossagara ugyeljink,
mert utélag ezt csak kismértékben (6va-
tos csiszolassal) lehet korrigalni. A lab-

EGUJUL

zUnk letisztitani. Ezek ,fémes” részei csak vé-
kony hartyak, amelyeket az er6s koptatassal le-
dorzsolhetliink! Ha mér a fellletik karcos vagy
er6sen kopott, megérettek a kiselejtezésre. A
fémbdl készilt bizsuékszereket is Gvatosan pro-
baljuk meg letisztogatni. A feluletiiket elhoma-
lyositd sziirkés hartyat elébb alkohollal mossuk
le. majd tiszta flaneldarabbal dorzsoljuk széraz-
ra. Ha afémfellletek valaha fényesek
voltak, s most fatyolosabban csillog-
nanak, akkor prébalkozzunk 6vatosan
egy cseppnyi fémtisztitdszerrel, amit
vattatamponnal kenjunk fel az ék-
szerre (3). Kis idé mulva folyé viz ala
tartva mossuk le a tisztitészert, s sz&-
razra torlés kdzben kiméletesen poli-
rozzuk is fel a fémfellleteket.

A borostyan, achét, s mas féldra-
gakdvekbdl késziilt lancokat, karko-
t6ket, figgbket szemenként alkoholos
mosas utan posztéval bevont falappal
alaposan atdorzsolve fényesitsik ki
(4). Am ne csak az ékszereket, hanem



keret elemeit kdldokcsapozassal, vagy
Lamello-kotéssel erésitsik dssze (C).

Az allvany két asztallapja 19 mm
vastag butorlap legyen. A monitortartd
(7) 800x450 mm-es, a billentylizet
asztala 800x700 mme-es legyen; az iz-
|ésuinknek legmegfelelébb szinben, a
vasarlas helyén pontosan méretre va-
gatva. Az asztallapokat ugyancsak
kolddkcsapokkal, vagy pozdorjaanya-
val és hosszl metrikus csavarral rog-
zitsiik. A jo er6s kot6elemek mar majd-
nem elegendéen szilardda teszik a ba-
tordarabot, de az oldaliranyu lengések
ellen nem art még egy kicsit megerdsi-
teni. Ezt a célt szolgaija a két fiigg6le-
ges labelembe mélyen beeresztett két
016 mm-es alucs6, de még megfele-
I6bb, ha a két asztallap kozé legaldbb
egy farostlemez héatfalat épitiink be.
Ezt néhany apr6 szeggel is elegendd
rogzitenlink, és az allvany szilardsaga
biztosan kifogastalan lesz.

a felerGsitésikre szolgald tliket, csiptetéket (5)
stb. is tisztitsuk meg teljesen.

Az egyszer(ibb, csak polirozassal felfényezett
daraboknal posztés falécet, fémtisztitot, s6t ese-
tenként még polirpasztat is batran hasznalha-
tunk (6). A koptatdszer maradékat azonban min-
den esetben teljesen tavolitsuk el, mert a sarkok-
ba, mélyedésekbe rakédva még a szappan is
csuf szirkésfehér lerakédéasokat idéz el6 - a po-
liipaszta még inkabb.

A markazitkdvekkel kirakott strasszok s
egyéb ékszerek kilondsen igénylik az &pold
karbantartast, mert a csillogasuk csak igy lesz
maradandd. A kisebb-nagyobb koveket fémkor-
mokkel vagy a fémfoglalat mélyedéseibe ra-
gasztva rogzitik. Tisztitds kdzben f6ként a kis
koveket konnyd a helyukrdl ,kitorolni”, ezért a
kisebb hézagokat fogkefével, a nagyobb kozo-

A nyomtat6- és papirtarté potasztal-
ka egy kiegészit6 lehet6ség. A felsé
(9) lap mérete 450x450 mm, az alsé
kissé nagyobb, 542x450 mm-es. Az
asztaliatok az egyik oldalukon az A la-
bakra tamaszkodnak, a korabbiakkal
megegyezben rdgzitve. A tdloldali la-

ket pedig vattas palcaval, de
nem erdteljes mozdulatok-
kal tisztitsuk ki, toroljuk
szarazra. Kdzben ugyeljunk
arra. hogy a kovek felllete
is teljesen tisztava valjon.

Ha egy-két kis k6 e m(-
veletek kozben kihullana, s
meg is talaljuk, akkor azon-
nal kenjunk kevés pillanat-
ragasztot a k6 fészkébe és
csipesszel gyorsan illesszik
vissza a helyére. Ezt célsze-
ri legalabb egy negyed 6réa-
ig leszoritva tartani. Ha
nem talaltuk meg a kihullott
kovet, a hianyt probaljuk
meg egy masik, mar rok-
kant ékszerb6l kiemelttel
pétolni (7).

Az esetleg kilazult klipszeket is megreparal-
hatjuk, ha van egy jo er6s csipesziink, vagy na-
gyon karcsu m(iszerész laposfogénk. Ha a csip-
tet6t dvatosan kiemeljik a tartdrész furatabol, és
a rugalmas nyelvét kissé elhajlitjuk, visszasze-
relés utdn mar kelléen szoros lesz.

Ha pedig mér befejeztiik az ékszerek tisztita-
sat és a javitasokkal is végeztiink, a tarolasra
érdemes a jovdben kicsivel tébb gondot fordita-
ni. Az ,,6mlesztve” tarolt darabok hamar megsé-
rilnek, az éppen szikségesek kikeresése, paro-
sitasa nehézkes, egyszéval nem art, haiitt is ren-
det tartunk. Ha van ékszeresladikank, akkor
vastagabb, kétoldalan puha textilidval bevont
kartonlapokkal egyszertien megoldhatjuk a dol-
got. A brossokat, fiillbevaldkat, lancokat, karkd-
toket stb. e lapokra felerGsitve, kdnnyen atte-
kinthetd a valasztékuk. A ladikaba helyezve vi-

bak készilhetnek 016 mm-es acél-
cs6bél, melyeket alul egy 180x20x20
mme-es lécdarab (5) talpként 6sszefog.
A poétasztallapokon &atmend furatokat
készitsiink, amelyekbe az alucsé szo-
rosan illeszkedjen. A pozdorjalapok ol-
dalélé fel6l pozdorjacsavarokkal vagy
szegekkel ,tdmasszuk meg” az alu-
csOvet. A fels6 asztallapon egy vékony
lécdarabbal (4) takarjuk el a cs6lab at-
meng furatait.

A szamitbgépasztal A labait hagy-
hatjuk természetes szinében: alapos
csiszolas utan lakkozzuk le. A lapok
éleit felvasalhatd élféliaval boritsuk

O

szont az elvalaszt6-tarol6 kartonok burkolt ha-
toldala miatt egymast nem karcolhatjak Ossze
ezek az igazabol nem nagy értékd, am mégis
elég sokba keriil§ divatékszerek.

- Sa-
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BUTOR

LEHAJTHATC
IROASZTA

A lehajthaté asztalokat rendszerint
a lakasok szik helye kényszeriti ki.
Keskeny konyhakban, étkezékben
szoktuk ezt a megoldast valasztani,
ahol egy valamireval6 asztal mellett
mar elmenni sem lehet. iréasztalt is
készithetiink azonban lehajthato
kivitelben, ha csak ritkan kivanjuk
hasznalni, viszont nem

szeretnénk folyamatosan

kerulgetni (1, 2).

Mivel azonban ezt rendszerint
szobaban, nappaliban

érdemes elhelyezni,

a szokasosnal is igényesebb
kivitelt kell valasztanunk.

PALMA FA

Megbizhatéan és a leg-

nagyobb szilardsaggal ragaszt: fét,
fabol készilt szerszamokat, rétegelt lapokat,

kartont, filcet, papirt stb.

VIZALLO

Alland6 nedvesség és az idGjaras folyamatos terhelése
mellett (pl. ajtok, ablakok esetén) megbizhatéan és a leg-
nagyobb szilardsaggal ragaszt kilsé és bels6 térben fat

és rétegelt lapokat.

EXPRESSZ
Legrévidebb idén belil megbizhatéan és a legnagyobb
szilardsaggal ragaszt fat, fabél készilt szerszamokat,

rétegelt lapokat.

- Henkel R tastechnik
DlSZ,PERZ!OS N enke agasztastechnika Henkel
faragasztocsalad tagjai Budapest-Vac

199502,
W GaeftH
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janlott megoldasunk
Aegy modern lakberen-

dezésbe illeszthets. A
80x100-as lapméret (A) egy
szikségirdasztalnak  bése-
ges (lasd: rajzunkon), ha a
hely ugy kivanja, a 80-as mé-
ret 60 cm-ig csokkenthetd.
Az asztallapot 19 mm vastag
batorlapbdl vagassuk le.

A lapot alulrél egy merev
léckeretre (B, D) ultessik ra,
és 08 mm-es koldokcsapok-
kal ragasszuk fel. A keret ke-
reszttartdjara csavarozzuk a
harom csukléspantot (3), ma-
sik szarukhoz 40x40 mm-es
feny6staflit (F) kdssunk. Ezt a
staflit majd atmend furatokon
keresztul a falba helyezett
mianyagdubelekhez csava-
rozhatjuk (4).

A 44x21 cm keresztmet-
szetli fenyéfaldbak (C) felsé
végéhez 2-2 koldokcsappal
(5) fogassunk fel egy lécbeté-
tet (é, a labakat pedig szin-
tén csukléspantokkal ergsit-
stk az asztallap aljahoz.

Az asztal élének boritasara
tébb lehetéségink is van. A
legegyszer(bb a felvasalhat6
élfélia, de ez nem igazan lat-
vanyos. Valaszthatunk 37x8
mm keresztmetszet(i vékony
léckeretet (G, H) is, végiket
pontosan gérbevagva, szint
ala utott szegekkei, vagy s -
lyesztett fejli facsavarokkal
rogzitve (6). A csavar, ill. a
szeg fejét természetesen kit-
teléssel el kell tintetniink.

asarolhatunk él-
Vborl’tc’) léceket is.
Ezek nagy va-

lasztékban, szép és
véltozatos  kivitelben
kaphatok -, sajnos
nem olcson.

Az irbasztal latva-
nyos butorra valtozta-
tasa bizony nem
koénny(. Minden részét
igen alaposan csiszol-
juk at. Ahol sziikséges,
kitteljuk ki a hibakat,
majd Ujra csiszoljuk
meg. A természetes fa
feltleteket alapozas
utan selymes fényd,
vagy fényes szoérofes-
téssel vonjuk be, leg-
alabb két rétegben.

A felhajtott asztal
(amely két mégneses
csappantytval rogzit-
het6 ebben a helyzet-
ben) (7) also lapjat egy
faliképpé kell varazsol-
nunk.

Itt mar kiélheti az
ezermester a fantazi-
ajat, amelyhez inkabb
csak alapanyagokat
ajanlunk.

Az alap boritasara
hasznéalhatunk ontapa-

dos tapétat, szovettapétat, dekoracios
boltokban kaphat6 mianyag boritast,
parafalemezt stb. A kereten beliil foto-
posztert (akar sajat fotoégyjteményiink
egy jol sikerllt nagyitasat), modern
képreprodukciét stb. ragaszthatunk fel.

ég egy kiegészités. A labak

I\/I hossza és a rogzités magas-

saga hatarozza meg, hogy az

asztal (rajzasztalként) enyhén el6re

lejtsen vagy vizszintes legyen. Az ese-

tek tdbbségében ez utdbbi jobban ki-
hasznalhato.

1995/2. G



LAKBERENDEZES

ILLENTHETO
LLO irfcte

Miel6tt egy holgy elindulna otthonrdl, szinte biztos, hogy tébbszor
is ellenérzi magéat a tukorben. Erre a célra az a jo tlikor, amelyben
a cip6jétdl a feje bubjaig latja magat az ember. Az &brainkon
lathatd valtozat nem csak ennek a kivanalomnak felel meg,
hiszen a tikor kismértékd elbillentéssel a legklilénbdz6bb
szemmagassagokhoz allithatd at anélkil, hogy ormétlanul nagyra
készitenénk el. Ugyanakkor tetszet6s disze is lehet a lakdsnak
a halészobaban, a nappaliban vagy akar egy tdgasabb el6szobéban.

A labazat keretét (A, B) 32x32 mm keresztmetszet(i feny6léc-
bél, a sarkokat gérbe vagva készitsik el (1). A megfelel6 szilard-
sagot az illeszked6 oldalak egybefurasaval és hosszi 06 vagy 08
mm-es koldokcsapok beragasztasaval érjuk el (2). A kil6gd kol-
dokcsapvégeket vagjuk a keretléc sikjara, és szépen csiszoljuk
egybe annak felliletével. A tukérallvany ,labait” (C) egyenes csa-
pozéassal kossik bele az alapkeretbe. Feny&fanal ajanlatos ezt a
kotést négy, derékszodgli haromszdg alaka Iécbetéttel megtamasz-

tani. A tamaszokat a talpkeret kdtéseihez hasonléan - egybef(rt
kolddkcsapokkal - rogzitsuk.

Tukorvaltozatok

A felll lekerekitett tiikor (3) beszerzésére tobb lehet6ség is van.
J6 esély, van arra, hogy a megadott méretekhez kozel all6 nagy-
sagban kész tukrot vasarolhatunk meg, lecsiszolt szélekkel.
Ugyancsak elegans megoldas a tébb elembdl 6sszeallitott, szintén

199512,

készen kaphat6 tukdér. Ennek még az ivelt része is tobb elembdl
all, de ha szépen tudjuk egymas mellé rogziteni, akkor a tukorfe-
lulet egyéltalan nem toérik meg zavaréan. Végul az igazan profi
liveges méretre tudja vagni a tukrét, még az ivelt részeken is.

A tukor alapja (D) 19 mm vastag furnérozott pozdoijalemez
legyen. Ennek - és ezen keresztil az egész tartéallvanynak - a
méretére visszahat a tukor nagysaga. A készen vett tikornél a



méreteket gy modositsuk, hogy a tikoralap kérben kb. 20
mm-rel nagyobb legyen, mint az tvegfelulet, mintegy bekere-
tezve azt.

Tengely csavarbdl

A tukoralap tengelye, mely korul billen, két csavarszar lehet
(4. Megoldhaté ez hosszd, nem tovigmenetes, 08-as, diszes
fejkialakitdst pozdorjacsavarral. Ennek menetes részét vi-
szonylag szorosra behajtjuk a pozdoijalap élébe - ott tehat nem
fog elfordulni -, mig a menet nélkuli szarrész egy laza illeszté-
sl furatban konnyen élfordulhat. Hasznalhatunk M8-as metri-
kus csavart is, az anyacsavart - hatlapfejd anyat, vagy kormos
pozdoijacsavart - a tikoralap vakfurataba rogzitve, ragasztva.

Az ors6 biztositasat itt az adja. hogy a
vakfurat aljanak enyhén nekifeszitjuk a
csavart. Ennél is fontos azonban, hogy a
menet nélkili szarrész lazan illeszkedjen
a keretléc furatdban.

Ragasztas

A tikoérlapot (lapokat) ragasztassal rogzithetjuk az alapra. A tdbb részbél allé
tukornél annyiban kénnyebb a dolgunk, hogy nem ébredhetnek nagy feszultsé-
gek az Uvegtablaban. Itt akar atukor teljes hatoldalat egyenletesen bekenhetjik
Palmatex ragasztéval. Viszont tigyelntink kell arra. hogy a tikorelemek ponto-
san illeszkedjenek egymashoz, L. hogy egy
sikba kerlljenek. (Nem lehetnek tehat cso- . ,
mok a ragasztorétegben, mert akkor a tikér Anyagjegyzek
hatlapja nem fekszik fel az alaplap sikjara.

Egész tukornél viszont nem ajanljuk a tel-

jes felulet beragasztézasat. A tukor kirajzolt Jel Db Méret (mm)
helyét korben a szélek mentén kenjuk meg

egyenletesen, és az ezen belul 1évé feluletet A 2 486x32x32

is pontszer(ien ragaszt6zzuk be 10-15 helyen.

Ne feledkezzink meg arrél, hogy a Palma- B 2 300x32x32

tex-nek néhany percet szikkadnia kell. Csak

szikkadas utan fektessuk fel a tikorlapot, és C 2 825x44x22

rendkivil finoman nyomogatva illesszik a

helyére. A ragasztdé telies megkotéséig a D 1 1490x420x19
felragasztott tukrot hagyjuk vizszintesen

fekudni.

A fa felliletek bevonaséara péacolast, lazdrozast ajanlunk. igy elérhetjik, hogy
afenyd keret, és afurnérozott pozdorja is nagyjabdl egyforma arnyalata legyen.
Persze, ha feny8 helyett keményfaval tudunk dolgozni, akkor kénnyebb a dol-
gunk a szinezésével.

A talpkeret ald szerelhetlink fotelgdrg6ket is, akkor a tukor még univerzali-
sabban hasznélhaté, de valamivel labilisabb lesz.

ROGZITESTECHNIKA FISCHER MODRA

Lapunk rendszeres olvaséi a hirdetések kozott rendszeresen taldlkozhat-
nak a Fischer duhei termékeivel. Sokan méar a rogzitéstechnikai alapelemek
6riasi valasztékabol sejtik, hogy ez a teriilet 6néall6 szakméava és tudomannya
nétte ki magat az elmult évtizedekben. Bizonyara sokan vannak azonban
azok is. akik hajlamosak kézlegyintéssel elintézni a témat: ,,Farunk egy lyu-
kat. beletessziik a tiplit és behajtjuk a csavart. Mit lehet ezen rosszul csinal-
ni?"

Nos. a Fischer cég haromnapos ,,gyorsitott” régzitéstechnikai tanfolyaman
részt véve allithatjuk, hogy sok mindent. A Feketeerdd fest§i kdrnyezetében
fekvé gydrban nemcsak gyartjak a kivalé min6ségl rogzitéelemeket, hanem
a kereskeddket és felhasznalokat ki is képezik a helyes hasznélatukra.

Mar a régzitéelem kivalasztasa el6tt pontosan fel kell mérnink, mekkora
terhet kivanunk régziteni, milyen iranyu lesz a terhelés, milyen anyagu a fal.
a fodém, és milyen allapotu. Kell-e szamitani repedésre (betonnal is). Milyen
tavolsadgra vannak a rogzitéelemek egymastol és a fal szélétél. Ha a megfe-
lel6 régzitéelem megvan, még mindig sok hibat kovethetiink el a felhaszna-
lasakor. A nem megfeleld furatmélység, a réviden behajtott csavar, a nem
megfelel6en terpeszté dibel. mind-mind ahhoz vezet, hogy a terhelhetéség a
név legesnek a toredékére csokken.

Ugy gondoljuk, hogy a gyakorlati tudniv alék igen szen esen hozzatartoz-
nak az Gjdonsadgok bemutatasahoz. A késébbiekben erre rendszeresen visz-
szatériink majd a rogzitéstechnikai hirdetések mellett.
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- Ha gyartds kozben megséril egy alkatrész ...

kinalatabol

- ha szallitaskor leesik es 6sszetorik egy kész butorajto...,

ha kiszakad egy pant .,

- ha letorik egy asztalsarok...,
ha hibas a pacolas
ha ... ha....

NE DOBJA EL!!!

. ha vagaskor kitoredezik a laminalt lap széle...,

Konig

MINDEZ ES MEG SOK MAS HIBA KIJAVITHATO

- A JAVITOANYAGOK KIRALYAVAL, A

AZ FAKITTEKKEL.

RAKOLL

interell egen g

Butor Felliletkezel6 és Restaurator Szakbolt
1071 Bp., Dembinszky u 8.
Telefon: 142-50-29 Fax:251-3405

A MINOSEG GARANCIAJA

TERMEKEKKEL,

-el,

TOLTOANYAGOK
(kemény-, lagyviaszok,
full-fixek, rex-lith pasztak stb)

RETUSALOANYAGOK
JAVITO-SZOROLAKKOK

SZERSZAMOK, KESZULEKEK,
SEGEDANYAGOK
(spec, higitok)

SZERVIZKOFFEREK
RESTAURACIOS TERMEKEK

GLX-3 (B3 vizallo), EXPRESS 25, EXPRESS 45 (szerkezeti),
ISARIT El (furnér), JOCKOLIN 3 (oldészeres kontakt)
FAIPARI RAGASZTOK

BUTOR- és EPULETVASALATOK,
VIRUTEX és DELTA GEPEK
LAKKOK, PACOK, FAVIASZOK

Birdy

MEHVIASZ ALAPU TERMESZETES BIO
FELULETKEZELO ANYAGOK NAGY VALASZTEKBAN.

POZIT|V EFFEKT VIASZPACOK
BELSOTERI VIASZOK

MEHVIASZ
IMPREGNALO OLAJ
PARKETTVIASZ
PARKETTVIASZBALZSAM

34
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(feny6re, lambéridkra tobb szinben)

ELSOTE (batorokra, belsd ajtokra tébb szinben)

KULSOTERI UV PLUS VIASZOK kuls6téri felhasznalasra, faépuletekre, faszerkezetekre tobb szinben)
batorok feldjitasahoz, (j batorokra)

(kuls6 fellletek impregnalasara)

(kopas- és karcallo feluiletek kezelésére)

(parkettak karbantartasahoz)



FA-, FEM-, KOZETMEGMUNKALO
BARKACS ES IPARI KEZISZERSZAMOK,
KONNYU ALLVANYOS GEPEK,
KERTI KESZULEKEK ES TARTOZEKOK
TELJES VALASZTEKA.

OLCSO ES MINOSEGI

KEZISZERSZAMOK

MELTANYOS ARAK
AKCIOK!

y SZAKUZLETEK
# BIACK&[ECK— BUDAPESTEN

1. szami SZERSZAMUZLET: SZERSZAMARUHAZ: 2. szami SZERSZAMUZLET:-
Budapest XVI., Sashalmi sétany 26. Budapest XIIl., Véci Gt 168/B. Budapest XI., Fehérvari Ut 120.
Telefon/fax: 271-0014 Telefon/fax: 120-2480 n Telefon/fax: 209-3146
NYITVA TARTAS: _ NYITVA TARTAS: NYITVA TARTAS:
Hetfotdl-pentekig 8.00-t01 16.00-ig Hétf6tél-péntekig 8.30-t61 16.30-ig Hétf6tél-péntekig 8.30-t61 16.30-ig
Szombat: ZARVA Szombat: 8.30-t6M 2-ig Szombat: ZARVA

REMS « FISCHER DUBEL « EGA-BOST
KEZISZERSZAMOK « MINICRAFT ELEKTROMOS
SZERSZAMOK « TOMECANIC CSEMPEVAGOK
CRONENFLEX VAGOTARCSAK ES CSISZOLO-

ANYAGOK * AGRE KOMPRESSZOROK

ES LEVEGOS SZERSZAMOK

N“oeckeB * BOSCH « MAKITA. MET' ABoO.

SZERSZAMUZLET-SZERVIZ
MIZSEI ZOLTAN EGYENI VALLALKOZO

£sre * SPaky ¢ PERLES - *
ELEKTRA-BECKUM FAIPARI GEPEK ES TARTOZEKOK
X YO HUSQUARNA ERDESZETI SZERSZAMOK

SPIRAL GEPEK, TARTOZEKOK ¢ LAVA TAKARITOGEPEK
KULLEN & MEZ DROTKEFEK
SACCA KEZISZERSZAMOK
ATLAS COPCO

1995/2.
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Az abrankon lathato gordithetd’ tv-allvanyt azok tudjak elkésziteni, akik egy-

szer( fémmunkékkal is meg tudnak birkozni barkacsmdhelyiikben. Pontosab-
ban cs6hajlitasra és hegesztésre is be vannak rendezkedve. A tébbi mar maga-

tol értetddik.

Sziikséglink lesz valamivel tobb mint 6 m,
kb. 035 mm-es géazcsére, batorgorgdkre, vala-
mint két polclapra, és mar kezdddhet is munka.

GORGOS

A talpmasszirozas élettani hatasaiban feltét-
lendl hinnie kell annak, aki a bemutatott
Gtletes szerkezet elkészitésébe belefog. Min-
denesetre sokan allitjak, hogy a fejfajastol a
gerincbantalmakig sok mindenre pozitivan
hat a talp megfelel6 pontjainak massziroza-
sa, nem is beszélve a ludtalp okozta fajdal-
mak csokkentésérél. Ennyi kecsegtet re-
mény még egy sikertelen kisérletet is megér.

A 3-4 cm atmérdjl fagolyokat a vallalkozébb
kedviiek faesztergalassal készithetik el. Aki eny-

1995/2.

Az érdekes formaju allvany 1é

nyege két teljesen egyforméra

hajlitott U alakzat. Az U két

szarrészének egyenes szakasza

kb. 60 cm hosszd legyen, az

6sszekotd elem pedig kb. 70 cm.

A hajlitasi sugar nagysadga nem

kilondsebben 1ényeges, a szaba-

lyos, roppanasmentes hajlitas viszont annal in-
kéabb. A vékonyfali géazcs6 hajlitasa valamivel
kénnyebb, mint a vizcs6é, de szép szabalyos su-
garat csak cs6hajlitoval tudunk létrehozni. Eh-
hez a mUvelethez két méretre vagott csodarab-
bal felszerelve érdemes bekopogni egy megfe-
lelé szakm(helybe. Sziikség esetén a betonvas
hajlitdsara szolgalé szerkezet is megteszi, de
ajanlatos a csovet el6tte szaraz homokkal feltdl-
teni, és végeit ledug6zni.

A cs6hajlitasnak val6szintileg maradnak nyo-
mai. Ezeket alapos csiszolassal simitsuk el. Ki-
tlinden hasznalhaté ehhez a fUrégépbe foghat6
csiszolotarcsa (Rotoflex).

A két U forméaja idombol a kereszttartok be-
hegesztése utan alakul ki az allvany véaza. Vé-
konyfalt csovet legjobb langgal hegeszteni, de
megfelel6 rutinnal ivhegesztéssel is megoldhat6
a feladat. Miutan az allvanyzat terhelése nem
kiléndsen nagy, az elemek keményforrasztassal
is 0sszeerdsithet6k. (Erre lIényegesen tébb bar-

kacsolénak van lehet6sége, mint a langhegesz-
tésre.) A csbvazat igen alaposan csiszoljuk le, és
alapozo festés utan sotét (fekete) zomancfesték-
kel fesstik le. Még szebb lesz a feliilet, ha fes-
tékszoroét hasznalunk.

A két polclapot ugyancsak sotét batorlapbél
véaghatjuk, ill. vagathatjuk le. Ma mér a legtdbb
helyen, ahol butorlapot éarusitanak, pontos mé-
retre vagast is végeznek. Az éleket felragasztha-
t6 élféliaval boritsuk.

Kissé dragabb megoldas, de nagyon mutatos,
ha koézonséges buatorlap helyett az elils6 élén
lekerekitett un. pultelemet, vagy eldl és hatul is
lekerekitett ajtéelemet hasznalunk.

Ez utébbindl természetesen csak a szélességi
méret vagasara van lehet6ség, a polc mélysége
adott. Szamunkra - a szabvanyos méretek kozul
- a 448 mm-es, ill. az 598 mm-es johet szami-
tasba. Ha ezt az anyagot kivéanjuk hasznélni, ak-
kor az allvany méreteit egy kissé moédositani
kell.

TALPMASSZBROIO

nyi id6t nem szén ra. az lakberendezési boltok-
ban készen vésarolhat ilyeneket. A gorg6k ten-
gelyei 10-12 mm atmér6jl rudacélok legyenek,
melyeknek végei menetesek. A tengelyek kozé-
pen és a két szélen ala vannak tdmasztva. A ten-
gelyvégekre M8 vagy M10-es menetes zarda-
nyat hajtsunk. A harom tdmasz 5 mm vastag la-
posacélbdl, vagy L acélbol készithetd el
Ugyeljunk a megfelel6 tengelymagassagra,
hogy a gorgék a tengely kismértéki berugéza-
sakor se érjenek le az alaplapra.

Az alaplap tetsz6leges méret(i gyalult feny6-

deszka lehet, amelyre a két golyésort legaldbb
3-4 cm-nyi szél hagyasaval lecsavarozhatjuk
Az igazan igényesek a fagolyok furataiba fém-
perselyt is ragaszthatnak. Keményfanal azonban
ez sziikségtelen. Még egy fontos figyelmeztetés:
A talpmasszirozot tlve kell hasznalni, kiilonben
hamar hanyatt estink.
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Eplletvasalatok, veretek, ajtozarak

Butorvasalatok, zsanérok, becsavarhato
pantok, zongorazsanérok
Batorzarak, zarcimek, kulcsok

Fogasok, polctartok, toléajtohoz
Pakay Epuletv m(ianyag gorg6k és sinek
Butorszerelvény és utorgoméook, foganytyukk, gljbrgollz
. savarok, anyak, alatéte
Elzett Certa Markabo 00 féle termékkel varjuk
1135 Budapest,

Reitter E u. 14 Kedves vasarloinkat

Nyitva: hétkéznap: 8-18 6raig Stamm kizardlagos
rszagi forgalmazoja,

mely Kkivetopantokat és
Sta,l I l I I l Uvegajtopantokat gyart.

POI—I FORG FAIPARI SZAKUZLET
BT 2534 TAT, JOZSEF A. u. 27. (A 1l-es Ut mellett Esztergomtdl 7 km)
' Telefon: (06-60) 340-145
INTERSPAN és FALCO butorlapok Két oldalon kerekitett asztallapok Elfdliak
Faforgacslapok Butorszerelvények Forgéacslapcsavarok
Natdr és laminalt farostiemezek Kivet6pantok Sadolin lakkok, laztrok
RETEGELT lemezek Fiokcstszok Osztrék lambéria
Olasz konyhabutor-munkalapok Epulet- és butorzarak H6szigetel6 almennyezet
Magasfény( ajtélapok EMFI faipari ragasztok Faipari gépek, szerszamok

Nyi ss: H-P: 7-17 4 i 4 f artasat i
yitva tartés: - H-P: 7-1 Vallaljuk kesz butorok gyartasat is!

Faipari gépek barkacsolék szaméara is elérheté aron!
5 miiveletes gép, mellyel a teljes lakasbltorzat elkészithetd,
barmilyen egyedi elképzelés megvaldsithatd!

Modellez6k szamara széles gépvalaszték!
Felsémardszerszamok minden mdiveletre!
Kéziszerszamok profiknak és amat6roknek!

KENTECH KFT.

1163 Buda})est Sargarozsa u. 6.
1-0940
H-P: 9.00 - 17 00 oraig
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KONYHA

VILLAS POHARTARTO

Gyakorlatlanabb haziasszonyok a megmondhatéi, hogy egy talca talpas poharat mekkora
feladat az asztalra helyezni. Az ilyenek méretiiknél, magassaguknal fogva sokkal
borulékonyabbak, mint az egyszer( poharak. Mivel ezeket f6leg lnnepi alkalmakkor vessziik
el6, féltettebb darabjai a haztartdsnak, am igyekezetiink ellenére is sokszor megcsusznak,
leesnek, eltdrnek. Ez nem fordulhat el6, ha a talpas poharakat villas tartén taroljuk.

A pohéartartéhoz 3 db csomomentes
fenyd6léc darabot és 4 farudat kell be-
szereznlink, melyre szinte minden fa-
munkaval is foglalkoz6 barkacsm-
helyben ralelhetiink. Mint minden
szakmat, a barkéacsolast is koran kell
kezdeni, igy a bemutatott pohartart6
elkészitésével egy kezd6 - gyerek,
unoka - is sikerélményhez jut, éromet
szerezhet a mamanak, nagymamanak.

S zé&ndékosan méret nélkili rajzon

mutatjuk meg a tartot alkotd ré-
szeket. A szlikséges méreteket az el-
helyezend6 poharakhoz hatarozzuk
meg. A tartérudak hossza egyenként a
poharak legnagyobb atméréjének 3,5-
4-szerese legyen. A hat darab poharat
két sorban, egymas folott helyezzik
el. A talp és a tart6 oldalanak széles-1
sége megegyezik, a pohar atmérgjénél
1-2 cm-rel legyen nagyobb.

A tarté talpa a rudak hosszaval
egyezzen meg, az oldal magassaga a
poharak magassagahoz igazodjon. A
rudakat olyan tavolsagra helyezzik
egymastdl, hogy a talpas poharakat
kényelmesen kozéjik lehessen csusz-
tatni. A talpat és az oldallapot L alak-
ban, kéldokcsapok segitségével kap-
csoljuk Ossze. A tartérudak részére ké-
szitett furatokba ragasszuk be a
rudakat, ligyelve arra, hogy merélege-
sek legyenek az oldalra és egymashoz
képest parhuzamosan alljanak.

A fogantyG anyagabdl kb. 9x3
cm-es darabot vagjunk ki lomb-
flirésszel, ekkora nyilasbna mindenki-
nek elfér a keze. Az éleket és a sarko-
kat el6szor faraspollyal, majd csiszo-
I6papirral kerekitsik le és simitsuk el.
A fogantylt az oldallapra ugyancsak
kéldokesap rogziti.
A ragasztasok megszilardulasa utan
tavolitsuk el az esetleg kifolyt ragasz-
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téanyagot, finomcsiszolassal végle-
ges, szalkamentes feliiletet alakitsunk
ki. Kenjiik be a tartét szintelen lakkal,
s szaradds utan még egyszer csiszol-
juk & az egészet. Portalanitas utan
Ujabb lakkozas kdvetkezzen.

A poharakat talpukkal felfelé tarol-
juk ,a tartén, igy nem porosodnak
hasznalaton kivil sem. El6vételkor
csak arra lgyeljink, hogy a fogantyd
felé kissé megddntve szallitsuk a po-

harakkal teli tartot. - ea-

Keresked6k-barkacsoldk figyelmébe ajanljuk:

TOLO- és HARMONIKAAJTO SZERELVENY
(beltéri-térelvalaszt6-gardrob)
F1OK-POLC-ASZTALLAP-AGYBETET SYSIEM

TELESZKOP

FUGGONY KARNIS SZERELVENY rn o u T E

(nagy terhelhet6ség()

BUTORSZERELVENY

Kérje dijtalan prospektusunkat!

Bemutatoterem:
Székesfehérvar, Tévarosi In. 48.
Telefon/fax: (22) 321-518

W\OmENYi®
LMsK fémipari Kft.
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BIACKSJECKER

Tel vegi akcid!

BD 164R, 500 W-os utvefurogép
BD 533E, 350 W-o0s dekopirflirész
BD 755PE, 380 W-o0s dekopirf(irész
BD 1680, 1600 W-os hélégfuvo
BD 227, 550 W-os korflirész

AJANDEK KARORAVAL

- amig a készlet tart - BD 164R

A SZAKKERESKEDOKNEL

<«Ne «ra.
WM «wan T.Kt \

BD 227

B6vebb informaciokkal
készséggel all rendelkezésére a

BIACKEDECKER

Informacios és Szerviz Iroda
1119 Budapest, Andor utca 47-49.
Telefon: 185-2257, 185-1122
Fax: 162-0634



A csiszolas Uj formaja.

A Bosch deltacsiszolo.
Részletekbe mend, tokéletes
csiszolas.

Robert Bosch Kft
269-8343
269-8344

BOSCH



